SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA NA
BUDOWE BUDYNKU SWIETLICY WIEJSKIEJ W
GALKOWICACH STARYCH
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1.2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikagihtécznej § wymagania dotyee wykonania
i odbioru robo6t ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obllych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuwszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie robat ziemnych wygiujacych w obiekcie olgtym kontraktem.

W zakres tych robo6t wchoalz

B.02.01.00. Wykopy.

B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

B.02.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjnej.

B.02.02.02. Podktadwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.
B.02.02.03. Podkiad podposadzkowy z piasku zwyktego

B.02.03.00. Zasypki.

B.02.04.00. Transport gruntu.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTH ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania, ich zgodsé z dokumentagj
projektowy, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Do wykonania robét wg B.02.01.00 materiaty wigstpuja.

Do wykonania rob6t wg B.02.01.00 materiaty nie wpsia.

2.2. Grunty do wykonania podktadu wg B.02.02.01-02
Do wykonania podkladu nate stosowa pospoéiki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyge
pospotek:

- uziarnienie do 50 mm,

- laczna zawart& frakcji kamiennej wirowej do 50%,
- zawartd¢ frakcji pytowej do 2%,

- zawartd¢ czastek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podkiadu wg B.02.02.03lezy stosowa piasek zwykly.

2.4. Do zasypywania wykopow wg B.02.03.01 i B.020@3maze by uzyty grunt wydobyty z tego
samego wykopu, niezamarzty i bez zanieczyszcaetakich jak ziemia rdinna. odpadki ma-
teriatdw budowlanych itp.

Zasypki za mury oporowe:
- max.$rednica ziaren d<120 mm,
- wskanik réznoziarnistéci U>5,
- wspotczynnik filtracji przy zagszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,
- zawartd¢ czsci organicznych 1<2%,
- odpornd¢ na rozpad <5%.
3. Sprzt

Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mma wykonywa przy wyciu dowolnego spkgu.



4. Transport
Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymigrodkami transportu.
Nalezy je umigci¢c rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i eafieczy przed spadaniem
lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robo6t
5.1. Wykopy wg B.02.01.00.
5.1.1. Sprawdzenie zgodim warunkow terenowych z projektowymi

Przed przysipieniem do wykonywania wykopow przed budpwbiektu naley sprawdz
zgodng¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tyatucnaley wykona
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokcowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest
kontrolowanie warunkéw gruntowych w naaniu do badageologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okleno inaczej dopuszcza esistosowanie
nastpujacych bezpiecznych nachyilskarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spolisb nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniuipoyby¢ stosowane nagtujace
zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegaiym do gornej krawdzi wykopu na szerokci rownej
3-krotnej gkbokasci wykopu powierzchnia powinna bywolna od nasypéw i mate-
riatbw, oraz mié spadki umaliwiajace odptyw wod opadowych

- haruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. roanydez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych naghyle

- stan skarp naiy okresowo sprawdzaw zaleznosci od wystpowania niekorzystnych
czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchyiki w wykonywaniu wykopow wynpgd cm.
5.1.4. Postpowanie w wypadku przegdienia wykopow
(1) Wykopy powinny by wykonywane bez naruszenia naturalnej strukturytgru

(2) Warstwa gruntu o gruboi 20 cm potaona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by usungta bezpérednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegbienia wykopu poriiej przewidzianego poziomu a zwiaszcza peji
poziomu projektowanego posadowienia pglporozumié sie z Inzynierem celem podj
cia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy — B.02.00

5.2.1. Wykonawca ni@ przysipi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych poyskaniu
zezwolenia layniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nagit bezpdrednio po zakaczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoezriem zasypywania dno wykopu powinnocébgczyszczone z odpadkow
materiatéw budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nate prowadzt na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie
warstwami grubgci 25 cm.

(4) Catkowita grub&t podktadu wedtug projektu. Powinna tocébwarstwa stata na calej
powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskanik zag:szczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lez mniejszy od
Js = 0,9 wedlug préby normalnej Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podktadu powinno nggi¢ bezpadrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoeziem uktadania podi® powinno by oczyszczone z odpadkdéw materiatow
budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu natg prowadzé na catej powierzchni rownomiernie jedwarstw.




(4) Catkowita grub& podktadu wedtug projektu. Powinna tocbwarstwa stata na catej
powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskanik zagiszczenia podktadu nie powiniendynniejszy od Js=0,98 wedtug proby
normalnej Proctora.

5.3. Zasypki wg B.02.03.00
5.3.1. Zezwolenie na rozpagze zasypek

Wykonawca mee przysipi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenigriiera,
co powinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopdéw powinno byykonane bezpgmednio po zakaczeniu przewidzia-
nych w nim robot.

(2) Przed rozpoeziem zasypywania dno wykopu powinnoc¢byczyszczone z odpadkow
materiatow budowlanychsmieci.

(3) Uktadanie i zagszczanie gruntdw powinno &yvykonane warstwami o gruba:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakdecenych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-umaymi (zabami) lub cgzkimi
tarczami.
0,40 m — przy zagszczaniu urgdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskanik zag;szczenia gruntu wg dokumentacji technicznej leezmniejszy ni Js =
0,95 wg préby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zagzczanie gruntu w pobli scian powinno by wykonane w sposéb
nie powoducy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét ziemnych podano w punktachdn.3.
(1) Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny¢bwykonane zgodnie z normami
wyszczegOlnionymi w p. 10.
6.1. Wykopy wg B.02.01.00
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdéz@o ich zakaczeniu powinny obejmowa
- zgodnd¢ wykonania rob6t z dokumentacj
- prawidtowa¢ wytyczenie robot w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podia
- wymiary wykopow
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
6.2. Wykonanie podktadow i nasypow wg B.02.02.00
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podia
- materiat uyty na podkfad
- gruba¢ i rownomiernd¢ warstw podkitadu
- sposob i jakét zag;szczenia.
6.3. Zasypki wg B.02.03.00
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materialy do zasypki
- grubc¢ i rownomiernd¢ warstw zasypki
- sposob i jakét zag;szczenia.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi s
B.02.01.00 — wykopy — [
B.02.02.00 — podktady i nasypy —jm
B.02.03.00 — zasypki — [h
B.02.04.00 — transport gruntu —Jnz uwzgkdnieniem odlegtéci transportu.

8. Odbior robdt
Wszystkie roboty olgte B.02.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanikeych.




9. Podstawa ptatnéci
B.02.01.00 — Wykopy — ptacigiza ni gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuije:
- wyznaczenie zarysu wykopu,
- odspojenie gruntu ze zieniem na odktad lub zatadowaniem na samochody iiexi@niem;
Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwoas ziemnych,
- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzdhieniem wykonaniacianek szczelnych.
B.02.02.00 — Wykonanie podktadéw i nasypow — péieiza ni podktadu po zagszczeniu.
Cena obejmuije:
- dostarczenie materiatu
- uformowanie i zagszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.
B.02.03.00 — Zasypki — ptaciesza ni zasypki po zagszczeniu.
Cena obejmuije:
- dostarczenie materiatdw
- zasypanie, zagzczenie i wyréwnanie terenu.
B.02.04.00. Transport gruntu — pfacic ska n? wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzglkdnieniem odlegieci transportu.
Cena obejmuje:
- zatadowanie gruntu rigodki transportu
- przewOz na wskazarodlegtcé¢
- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza
- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwalce.

10. Przepisy zwazane
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymigagolne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. OKenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstaseymbole literowe
i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkaka zagszczenia gruntdw.



1.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikadjihtécznej § wymagania dotycce zbrojenia
betonu w konstrukcjachelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanygystpujacych
na stacjach i przystankach modernizowanej linii.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosojekwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obllych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robo6t wchoalz
B.03.01.00. Przygotowanie i mountabrojenia pgtami okagtymi gladkimi ze stali A-0 i A-l.
B.03.02.00. Przygotowanie i moatabrojenia pgtami okiagtymi zebrowanymi ze stali A-11i A-111.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdblne wymagania dotygze robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumetjtaechnicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wtasndgci mechaniczne i technologiczne stali:
» Wiasndgci mechaniczne i technologiczne dla walcowki ktpw powinny odpowiada
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwejsze wymagania podano w tabeli

ponizej.
Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymato §¢ Wydtu zenie Zginanie
plastyczndci na rozcigganie trzpienia a —s$rednica
mm MPa MPa % d — prébki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

» W technologicznej prébie zginania powierzchnia gidlmie powinna wykazywapekniec,
naderwa i rozwarstwia.
(3) Wady powierzchniowe:
» Powierzchnia walcowki i ptow powinna by bez gknigé, pecherzy i naderwa
* Na powierzchni czotowej ptdw niedopuszczalne as pozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.
» Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaivalcowania, wtcenia niemetaliczne,
wzery, wypukldci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowath 3 dopuszczalne:
- jesli mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwileiow gtadkich,
- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i pttéw zebrowanych dgrednicy nominalnej
do 25 mm, z&0,7 mm dla pgtéw o wigkszychsrednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
e Odbior stali na budowie powinien dylokonany na podstawie atestu, w ktéry powinieth by
zaopatrzony kaly krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra
- znak wytwoércy,
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srednie nominalr,
gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,
znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wizek i kegébw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wiazki czy krgu.
Wyglad zewrtrzny prtéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinierémasgpujacy:

na powierzchni ptédw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszche

odchytki wymiardw przekroju poprzecznegoel@w i ozebrowania powinny gi miesci¢
w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normachptwvowych,

prety dostarczone w wikach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wk-
szego i 5 mm na 1 m diugai preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna bBymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ligkath
Z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczon na budow parti stali do zbrojenia konstrukcji z betonu ngleprzed
wbudowaniem zbaddaboratoryjnie w przypadku, gdy:

nie ma zé&wiadczenia jakéci (atestu),

nasuwag Sig watpliwosci co do je] widciwosci technicznych na podstawie odkin
zewretrznych,

stal gka przy géciu.

Decyzg o0 przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje tgnier.

3. Sprzt
Roboty mog by¢ wykonane gcznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna By przewaona odpowiednimisrodkami transportuzeby unikmg
trwatych odksztalag oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie roboét
5.1. Wykonywanie zbrojenia

a)

b)

Czysta¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich zyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,aliwb farky, olejra nalery opal& np.
lampami lutowniczymi ado catkowitego usugcia zanieczyszcze

Czyszczenie ptéw powinno by dokonywane metodami nie powogeymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani fdiejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe ayte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinnylwyyprostowane.

Haki, odgkcia i rozmieszczenie zbrojenia natevykonywa wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowi@ormy PN-B-03264:2002.

Laczenie petow nalery wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania petéw naley wigzat drutem mekkim, spawa lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami.

Montaz zbrojenia.

Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie naley podwieszéa i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montaowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych gdw powinien by dokonywany bezpwednio w desko-
waniu.

Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecae sivykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Zbrojenie piyt pgtami pojedynczymi powinno lByuktadane wedtug rozstawieniagfiiw
0znaczonego w projekcie.

Dla zachowania wikiwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera
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podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrolmsci réwnej grubéci otulenia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgécno projektem oraz z poda-

nymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robét

Jednostk obmiarow jest 1 tona.

Do obliczania natnosci przyjmuje sg teoretycza ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tjaczm

dtugas¢ pretow poszczegolnyckrednic pomneong przez ich ajzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza st stali wytej na zaklady przyakzeniu petdéw, przektadek montawych ani drutu

wiazatkowego.

Nie uwzgkdnia st tez zwigkszonej ildci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonavpegtow

o srednicach wikszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty olkfe B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegagasadom odbi6ru robot zanifeych i

ulegapcych zakryciu oraz odbioru koowego — wg opisu jak #gj:

8.1. Odbidr robot zanikagych i ulegaicych zakryciu — wg SST-G.00 — ,Wymagania ogolne”.
8.2. Odbidér kdacowy —wg SST G.00
8.3. Odbior zbrojenia

»  Odbior zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powiniendgokonany przez kyniera
oraz wpisany do dziennika budowy.

e Odbior powinien polega na sprawdzeniu zgodfm zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcjizelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikaggodndci z rysunkami liczby
pretbw w poszczegollnych przekrojach, rozstawu strzamigykonania hakéw zez i diugaci
zakotwier pretéw oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.

9. Podstawa ptatnéci

Podstaw ptatndgci stanowi cena jednostkowa za 1 déoi€ena obejmuje dostarczenie materiatu,

oczyszczenie i wyprostowanie, wygie, przycinanie, dczenie oraz montazbrojenia za pomac

drutu whzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i nézie specyfikacy, a take
oczyszczenie terenu robdt z odpadow zbrojeniarnigsie ich poza teren robot.
10. Przepisy zwazane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Projektowanie.



1.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 BETON

1. Wstkp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaahtecznej § wymagania dotycce wykonania i
odbioru robo6t betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét oblych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konsyjalgch obgtych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poizkiego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o rasfacych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” — do betonu klasy wgzej ni B20
b) Wymagania dotycce sktadu cementu
Wg ustalé normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z gzemiem Ministra
Komunikacji wymaga si aby cementy te charakteryzowaly sas¢pujacym skiadem:
- Zawarta¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawarta¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawarta¢ alkaliow do 0,6%
- Zawarta¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa rigekego do 0,9%
Zawartaé¢é C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powiniencbpakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wyros0,2 kg. Na workach powinien &yimieszczony
trwaty, wyrazny napis zawierafy nastpujace dane:
* 0Oznaczenie
e nazwa wytworni i miejscowAti
* masa worka z cementem
» data wysyiki
* termin trwaldci cementu.
Dla cementu luzem nalg stosowd cementowagony i cementosomochody wypora we
wsypy umaliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow i adzenie do wyladowania
cementu oraz powinny Byrzystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jakéci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna lagopatrzona w sygnatuodbiorcz kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jejyeiem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
» Cement pochodzy z kadej dostawy musi dypoddany badaniom wg normy PN-EN 196-
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1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a \kiymicenione wg normy PN-B-
30000:1990.
Zakres bada cementu pochodzego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikanmdaha
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.

e Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowej czaleé
przeprowadzenie kontroli obejmaggj:
- o0znaczenie czasu yrania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-E36-

6:1997

- 0znaczenie zmiany afipsci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN619

6:1997

- sprawdzenie zawardo grudek (zbrylé) nie dajcych s rozgnig¢ w palcach i nie
rozpadajcych st w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wyka niezgodn&t z normami cement nie me by
uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania
« Miejsca przechowywania cementu mdgy¢ nastpujace:
« dla cementu pakowanego (workowanego):

sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone naryww terenie zabezpieczone z bo-

kow przed opadami) lub magazyny zamkei(budynki lub pomieszczenia o szczelnym

dachu iscianach)
» dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowslbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementeniy zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli g@ibfci cementu znajdagego st w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarowzipmu cementu, wkazy do
czyszczenia oraz klamry na zestnznychscianach).

* Podioa sktadéw otwartych powinny bytwarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczafe cement przegtiekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

* Podtogi magazynow zamkiych powinny by suche i czyste, zabezpiecga cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

« Dopuszczalny okres przechowywania cementwzngl@gest od miejsca przechowywania.
Cement nie mze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszomskéddach otwartych,
- po uptywie okresu trwafzi podanego przez wytwason przypadku przechowywania

w sktadach zamkatych.

e Kazda partia cementu posiadef oddzielne swiadectwo jakéci powinno by
przechowywana w sposob untisviaj acy jej fatwe rozrénienie.

(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalgy stosowd kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy PN-B-

06712/A1:1997, z tyme marka kruszywa nie powinnadmizsza ni klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny byvigksze ni:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznegmehtu,

- 3/4 odlegtéci w swietle mkdzy prtami zbrojenia lgacymi w jednej ptaszczpie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przedzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje

oznaczenia:

- skiadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartdci pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartdci zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betorpnalery prowadzt biezaca

kontrok wilgotnasci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i st&dozawartdci frakcji 0-2 mm.

2.2. Materiaty do wykonania podbetonu
Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagabada tylko w zakresie wytrzymakei betonu na
sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:
- pospotka kruszona 0/40,
~  cement hutniczy 25. Ik cementu 6%, gd max = 2,09 grismwilgotnasé¢ optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:
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20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzt
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinsio odbywa
wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zalarask stosowania mieszarek wolno
spadowych).

4. Transport
4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanlormiej

(1) Srodki do transportu betonu

 Mieszanki betonowe mag by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

o llos¢ ,gruszek” naley dobr& tak aby zapewndi wymagam szybkaé¢ betonowania z
uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczeegrwy w
przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robo6t
5.1. Zalecenia ogdlne
* Roboty betoniarskie mugszy¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 2060320
i PN-63/B-06251.
» Betonowanie mzna rozpocg¢ po uzyskaniu zezwoleniadyniera potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie sktadnikdw:

» Dozowanie sktadnikbw do mieszanki betonowej powinog® dokonywane wycznie

wagowo, z dokladnia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizaciji.

* Przy dozowaniu sktadnikow powinnoe¢siuwzgkdniaé korekt zwiazam ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

* Mieszanie skladnikdw powinno ¢siodbywa& wytacznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sistosowania mieszarek wolnospadowych).

» Czas mieszania nalg ustalt doswiadczalnie jednak nie powinien dirétszy nk 2 minuty.

(3) Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

« Do podawania mieszanek betonowych malstosowa pojemniki o konstrukcji umi-
wiajacej latwe ich oprénianie lub pompy przystosowanej do podawania miesiza
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obgmuja odrebne wymagania technologiczne przy
czym wymaga sisprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki matef przy wylocie.

« Przed przysipieniem do ukladania betonu natesprawdzé: potazenie zbrojenia, zgoddé
rzednych z projektem, czysié deskowania oraz obecitowktadek dystansowych zapew-
niajacych wymagas wielkos¢ otuliny.

» Mieszanki betonowej nie nalg zrzuc& z wysokdci wigkszej nz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku gdy wysakda jest wgksza naley mieszank podaw& za pomo-
ca rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do Wwgsc
8,0 m).

* Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych najeprzestrzega dokumentacji techno-
logicznej, ktéra powinna uwzgldniat nastpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpor mieszah&tonow nalery uktada& bezpdrednio
Z pojemnika lub rurogu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny,

- warstwami o grubdxi do 40 cm zagpzczajc wibratorami wgtbnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszargkoetonovy nalery uktada bezpdrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy. W ptytach o gruboi wickszej od 12 cm zbrojonych gbrdotem naley
stosowa belki wibracyjne.
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(4) Zag:szczanie betonu

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nal@rzestrzeganastpujacych zasad:

» Wibratory wgkbne naley stosowa o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami
o srednicy nie wgkszej niz 0,65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia leacymi w ptaszczynie
poziome;j.

» Podczas zagzczania wibratorami webnymi nie wolno dotykazbrojenia butaw wibratora.

» Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi naley zagkbi¢ butawe na gebokas¢ 5-8 cm
w warstwe poprzedni i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po
czym wyjmowa& powoli w stanie wibrujcym.

» Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hy od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odkggia zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

» Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu pistharak-
teryzowd sie jednakowymi drganiami na catej diugn

» Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub kelkibracyjra w jednym miejscu
powinien wynost od 30 do 60 sekund.

» Zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykte20 do 50 cm w kierunku go-
kosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugm elementu. Rozstaw wibratorow najeustalt
doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. deanie wibratoréw powinno gy
trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalg sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidnyc

Z projektantem.

» Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie rolmpcpo winno by uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkachzmaosg kierowa& zasad, ze powinna ona hy
prostopadta do kierunku nagen gtéwnych.

» Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvpoivinna by starannie przygotowana
do pohczenia betonu stwardniatego &giezym przez:

- usunkcie z powierzchni betonu stwardniategozriuch okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cemowej 0O
stosunku zbfionym do zaprawy w betonie wykonywanym alba terzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Pasze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed
rozpoczciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsarzonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno esiodby pd&zniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wpra ni 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekraczd 2 godzin. Po wznowieniu betonowania mgleunikac dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio tdoego betonu.
(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest take w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniegdéwietlenia zapewniagego prawidiowe wyko-
nawstwo robot i dostateczne warunki bezpiésiga pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa oboggiek zapewnienia wykonania badalaboratoryjnych
przewidzianych norm PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywamikazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badedotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatow.

* Jeeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyictaym, naley opracowa plan
kontroli jakasci betonu dostosowany do wymagsechnologii produkcji. W planie kontroli
powinny by uwzgkdnione badania przewidziane aktuglnornmy i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne Kkonieczne do potwierdzenia prawidéoi zastosowanych zabiegdéw
technologicznych.

e Badania powinny obejmowa
- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszéeltonowej i wazaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

* Betonowanie nalsy wykonywa wytacznie w temperaturach nie zezych ni +5°C,
zachowugc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatioco najmniej 15 MPa
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przed pierwszym zamarzgiem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza &ietonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody byniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o teatpeze +20°C

w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanegarentu przed utratciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przysipieniem do betonowania nale przygotow& sposob pogpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotevasdpowiedniej iléci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierizwiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperatuctaczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien ky chroniony przed
zamarzntciem przez okres pozwaday na uzyskanie wytrzymatoi co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymalei 15 MPa powinno by zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana kongjgiuk

Przy przewidywaniu spadku temperatury peni0o°C w okresie twardnienia betonu rigle
wczesniej podp¢ dziatania organizacyjne pozwaleg na odpowiednie ostatiie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pietgnacja betonu

(1) Materialy i sposoby piegjnacji betonu

Bezparednio po zakfczeniu betonowania zaleca girzykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajmi odparowaniu wody z betonu i chracymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia #ggej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od
zakaiczenia betonowania rozpagzpielegnaci wilgotnosciowa betonu i prowadZi ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniea/ na doé).

Nanoszenie bton nieprzepuszezgich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy benim
bedzie st taczyt z nastprma warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie s stawiane
specjalne wymagania od$roe jakaci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgetmgmagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny blronione przed uderzeniami i drga-
niami.

(2) Okres pigdgnaciji

Ulozony beton naley utrzymywa w stalej wilgotnéci przez okres co najmniej 7 dni. Pole-
wanie betonu normalnie twardnieggo naley rozpocaé po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipi¢c po osagnigciu przez beton wytrzymadoi roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodmenormy PN-63/B-06251) lub wytrzy-
matasci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykaiczanie powierzchni betonu

(1) Rownd¢ powierzchni i tolerancii.
Dla powierzchni betonow w konstrukcji érej obowizuja nastpujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie magw gladkie i rowne, bez zagdien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzusz@onad powierzchagj

pekniccia s niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowey glopuszczalne pod warunkieme zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny $ dopuszczalne pod warunkierse otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze ni2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystija nie wicksza nk 0,5%
powierzchni odpowiednigiciany,

rownas¢ gorszej powierzchni ustroju fimego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadé wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypui¢o i wgtcbienia nie powinny
by¢ wigksze nk 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkatize
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wylkazenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji naig

wszystkie wystajce nieréwnéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody
bezpdrednio po rozebraniu szalunkéw,
raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uinigebetonem i nagpnie wygtadzt i
uklep&, aby otrzyma réwn i jednorodia powierzchng bez dotkéw i poréw,
wyréwnary, wg powyszych zaleae powierzchng nalezy obrzuct zapraw i lekko
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wyszczotkowad wilgotna szczotlg aby usuné powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu
Przed przysipieniem do uktadania podbetonu mglsprawdzt podtaze pod wzgidem ndnosci
zalazonej w projekcie technicznym.
Podlae winne by réwne, czyste i odwodnione.
Beton winien by rozktadany w miar mazliwosci w sposob aigly z zachowaniem kontroli
grubaici oraz rednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakdci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgécno projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegapdbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarws
B.04.01.00 — 1 fiwykonanej konstrukgii.
B.04.02.00 — 1 fiwykonanego podbetonu.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olafe B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaasadom odbioru rob6t zanigeych wg
zasad podanych povgj.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cenajednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:
dostarczenie niezdnych czynnikéw produkcji
- 0czyszczenie podia
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- ulozenie mieszanki betonowej w nawohym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakotwiemarek, zagszczeniem i wyréwnaniem powierzchni
- pielegnacg betonu
- rozbiorky deskowania i rusztovia
oczyszczenia stanowiska pracy i uggié materiatdw rozbiorkowych poza granice obiektu.
B 04.02.00. Podbeton na poﬂ}ogruntowym
Placi sk za ustalon ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyrénie podiaa,
przygotowanie, ulzenie, zagszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie starkavsacy.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad@®znaczenie wytrzymadoi.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bad®znaczenie czasOw agiania i statéci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad@znaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojAmjektowanie i oblicznie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speajfikaobierania probek.



1.5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 PREFABRYKATY

1. Wstkp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegoOtowej specyfikadfihtécznej § wymagania dotyce wykony-
wania i montau prefabrykatéw.elbetowych wywanych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot otllych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynn&ci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie i montaprefabrykatéwzelbetowych.
B. 05.02.00 Belki nadptmwe.Stropy
1.4. Okrédlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0gdlne wymagania dotygz robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane davaupowinny by trwale oznakowane.
Poszczegdlne partie elementéw tego samego typunpgvgiosiadaswiadectwo jakéci (atest).

2.1. Belki prefabrykowane nadpno

Charakterystyka belek:

- wysoka¢ 19cm

- szerokaé 9cm

- grubas¢ 6 cm

a) Wymagania:
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
* Tolerancje wymiarowe.
Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny ekzaczé: w diugcci do 6 mm; w
wysokaci do 4 mm; w grubgci do 3 mm.
* Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
- skrzywienie belki w poziomie — do 5 mm
- skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza si
- szczerby i uszkodzenia kradzi — gkbokads¢: do 5 mm
- dtugasé: do 30 mm
- ilosé: 3 szt/mb.
Klasa odporngci ogniowej ,.B”.

b) Sktadowanie
Belki naley skladowa na rownym podhau, na podkiadkach grubc co najmniej 80 mm
utozonych poziomo w odlegkai 1/5 diugdci od ich kaicow. Nas¢pne warstwy uktadana
podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnyuinizba warstw nie wiksza od 5.

¢) Transport
Belki mog by¢ przewaone tylko w pozycji poziomej, stopkwv potazeniu dolnym, rownolegle
do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaril@éansport powinien odbywai¢ zgodnie
Z przepisami BHP i ruchu drogowego.

2.2.Stropy prefabrykowane wg. norm.

3. Sprat
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport —w opisie materiatow p. 2



5. Wykonanie robot
Wykonanie robét zwizanych z prefabrykagjwg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i SST
B.04.00.00 Roboty betoniarskie.

5.1. Monta belek prefabrykowanych nadggozgodnie z wymaganiami jak dla robét murowych v&T'S
B.08.00.00.

6. Kontrola jakosci
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabwgktych wg wymaga podanych w punkcie
2.0.

7. Obmiar robot
Jednostl obmiarow jest:
- dla B.05.02.00 — 1 m wykonanego nadaro

8. Odbidr robot

8.1. Obejmuje odbidr robdét zanikaych i ulegajcych zakryciu

8.2. Odbidr kacowy

8.3. Odbidr poszczegolnych robot wg wymagawartych w niniejszej specyfikacii.

9. Podstawa ptatnéci
B.05.02.00 Podstayptatngci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadar&tora obejmuje wyko-
nanie i dostarczenie prefabrykatéw gotowych do vaoahia.

10. Przepisy zwazane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.



1.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikaghtécznej § wymagania dotyce wykonania
i odbioru konstrukcji drewnianych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosoyakwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie i montakonstrukcji drewnianych wygpujacych w obiekcie.
W zakres tych robo6t wchoglz
B.06.01.00. Wykonanie i mont&onstrukcji dachowej.
B.06.03.00. Deskowanie potaci dachowych deskanba@i 25 mm na styk.

1.4. Okrédlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékavykonania robdét, ich zgodéd z dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy

2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje ¢sidrewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami

biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna maletosowa zgodnie z instrukgj ITB — Instrukcja techniczna
w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewndowlanego przed szkodnikami biolo-
gicznymi i ogniem.

Dla robét wymienionych w pozycjach:

(1) B.06.01.00 stosujeesdrewno klasy K27

(2) B.06.03.00 stosuje¢sdrewno klasy K33

wedtug nastpujacych norm pastwowych:

— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodeytiizymatgciowymi.

— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewnidDbliczenia statyczne i projektowanie.

2.1.1. Wytrzymatéci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megjape) podaje powsza

tabela.
Oznaczenie Klasy drewna
K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcihganie wzdta widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdha widkien 20 24
Sciskanie w poprzek wiokien 7 7
Scinanie wzdha wiokien 3 3
Scinanie w poprzek widkien 1,5 1,5
2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27
Scki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Scki na catym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret wiékien do 7% do 10%
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Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:

a) gkbokie 1/3 1/2

b) czotowe 1/1 1/1

Zgnilizna niedopuszczalna

Chodniki owadzie niedopuszczalne

Szerokdé stojow 4 mm ‘ 6 mm

Oblina dopuszczalna na didgodwu krawedzi zajmujca do 1/4 szerokoi
lub diugdici

Krzywizna podtina

a) ptaszczyzn 30 mm — dla grébodo 38 mm
10 mm — dla gruldei do 75 mm
b) bokow 10 mm — dla szerade do 75 mm
5 mm — dla szerokoi > 250 mm
Wichrowata¢ 6% Sszerokexi

Krzywizna poprzeczna 4% szerdko

Rysy, falist@¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek géciticszerokdci elementu.

Nierébwna¢ pltaszczyzn — plaszczyzny powinny ¢byzajemnie rownolegle, boki prostopadie,
odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadté& niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotné¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne p@wivynost nie wiecej niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem0%®

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchyiki wymiarowe desek powinny byie wigksze:
—w dtugaci:  do + 50 mm lub do —20 mm dla 20%sito
— w szerokéci: do +3 mm lub do —1mm
—w grubdgci: do +1 mm lub do -1 mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

¢) odchyiki wymiarowe tat nie powinny ywieksze:
« dlatat o grubéci do 50 mm:

- w grubgci: +1 mmi-1 mm dla 20% ifgi

- W szerokdci: +2 mm i -1 mm dla 20% ikci
« dlatat o grubéci powyzej 50 mm:

— W szerokdci: +2 mm i -1 mm dla 20% ikci

- w grubgci: +2 mm i -1 mm dla 20% ifai

d) odchytki wymiarowe krawdziakOw na grub&i i szerokdci nie powinny by wigksze nk
+3 mmi-2 mm.

e) odchytki wymiarowe belek na grudmdi szerokdci nie powinny by wieksze nk +3 mm i
—2 mm.

2.2. taczniki
2.2.1. Gwaddzie
Nalezy stosowa: gwazdzie okggte wg BN-70/5028-12

2.2.2.Sruby
Nalezy stosowa:
Sruby z them sz&iokatnym wg PN-EN — I1SO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Naketki:
Nalezy stosowa:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2.4. Podktadki poéruby
Nalezy stosowa:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.2.5. Wkety do drewna
Nalezy stosowa:
Wkrety do drewna z them sgeiokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stkowym wg PN-85/M-82503
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Wkrety do drewna z them kulistym wg PN-85/M-82505

2.2.6.Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zaibezajce przed dziataniem ognia
powinny by stosowane wykznie srodki dopuszczone do stosowania degymj 2/ITB-
ITD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinimplesnieniem

c) Srodki zabezpieczage przed dziataniem ognia.

2.3. Skladowanie materiatow i konstrukciji

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinnysktadowane na poziomym podtoutwardzonym
lub odizolowanym od elementéw warstiolii.
Elementy powinny b sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach reantzonych w
taki sposob aby nie powodowadch deformacji. Odlegk® skladowanych elementéw od
podiaza nie powinna by mniejsza od 20 cm.

2.3.2. taczniki i materialy do ochrony drewna najesktadow& w oryginalnych opakowaniach w
zamknitych pomieszczeniach magazynowych, zabezpigcyel)y przed dziataniem
czynnikow atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie
Kazda partia materiatlu dostarczona na budgszed jej wbudowaniem musi uzyskakceptagj
Inzyniera.
Materialy uzyskane z rozbiorki przeznaczone do porego wbudowania kwalifikuje ktynier.
Odbi6r materiatébw z ewentualnymi zaleceniami szé#mgymi potwierdza laynier wpisem do
dziennika budowy.

3. Sprazt
Do transportu i montau konstrukcji naley uzywaé dowolnego sprgu.
- sprat pomocniczy powinien kiyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno byirzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecisgrowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznydwietlone z dostatecarwentylaci.
Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez igniera.

4. Transport
Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstruBojvinny by zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utrad stateczngci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie roboét

5.1. Roboty naley prowadz¢ zgodnie z dokumentagciechniczm przy udzialesrodkéw, ktore zapewai
osiagniecie projektowanej wytrzymatoi, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukciji.

5.2. Wkzba dachowa
5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementéw powioyt zgodne z dokumentagciechnicza.

5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementow mnalstosowd wzorniki z ostruganych desek
lub ze sklejki. Doktadn& wykonania wzornika powinna wyngésio 1 mm.

5.2.3. Dlugéc elementow wykonanych wedtug wzornika nie powinésni¢ sie od projektowanych
wigcej jak 0,5 mm.
5.2.4. Dopuszczaghastpujace odchyiki:
- w rozstawie belek lub krokwi:
do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
- w dlugasci elementu do 20 mm
- w odlegtéci miedzy weztami do 5 mm
- w wysokaci do 10 mm.

5.2.5. Elementy wizby dachowej stykare s¢ z murem lub betonem powinny v miejscach
styku odizolowane jediwarstvwa papy.

5.3. Belki stropowe




5.4.

5.3.1. Rozstaw i przekréj belek stropowych powibgg zgodne z dokumentacfechnicza.

5.3.2. Dopuszczaehastpujace odchyiki:
- w rozstawie belek z podsufifldo 3 cm
- w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dkgio

5.3.3. Belki powinny b§ kotwione wscianach nie rzadziej hico 2.5 m.

5.3.4. Kmce belek opartych na murze lub betonie powinny bgnpregnowane srodkami
grzybobéjczymi oraz zabezpieczone na dkegoparcia pagp.

5.3.5. Czota belek powinny byoddzielone od muru szczedirpowietrzry szerokéci co najmniej
3 cm.

Deskowanie potaci dachowych

5.5.

5.4.1. Szerokgi desek nie powinny lgywigksze ni 18 cm.

5.4.2. Deski uktada strora dordzeniovy ku dotowi i przybijg& minimum dwoma gwidziami.
Ditugos¢ gwazdzi powinna by co najmniej 2.5 raza wksza od grubgi desek. Czota desek
powinny styka sie tylko na krokwiach.

5.4.3. Deskowanie pod pokrycie papowe powinnoduktadane na styk.
5.4.4. Za wywietrzakami od strony sptywu wody zglerykona odboje z desek uktadanych na styk.
Wykonanie podsufitki

10.

5.5.1. Deski strugane nie powinnydszersze od 12 cm.
Deski powinny by taczone na wab i przybite do belek co najmniej dwoma gwlaiami.
Dlugos¢ gwazdzi powinna by 3 do 3.5 razy wiksza od grubixi desek.

5.5.2. Powierzchnia desek powinna¢hbgbustronnie zabezpieczodeodkami ochrony wg punktu
2.2.6.

Kontrola jakosci robot

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodoowykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaj odbiorowi.

Obmiar robo6t

Jednostkami obmiarws

Dla pozycji B.06.01.00 — it& m® wykonanej konstrukcji.
Dla pozycji B.06.03.00 — powierzchnia wykonana & m

Odbior robot
Wszystkie roboty olgte B.06.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

Podstawa ptatnéci
Ptaci sk za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci
Cena obejmuje wszystkie czyriiwowymienione w SST.

Przepisy zwazane
PN-B-03150:2000/Az2:2003  Konstrukcje drewniane.i€gnia statyczne i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno adgte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dotyce
tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno ddgte i tarcica. Terminologia. Terminy ogolne wspdlne
dla drewna olggtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna soetnavmetodami
wytrzymatagciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenigcizztacznych.



1.7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotyece wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosoyakwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie i montakonstrukcji stalowych, wyspujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTa godne z obowkujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékavykonania roboét, ich zgodé® z dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosujegsi

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 atugkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczaney® dtugaciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; po#sj 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dlaydkai do
6,0 m; do 100 mm dla diuga wigksze;.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

2.1.3. Whasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowéaggmaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki ietdw powinna by bez mkniec,
pecherzy i naderwa

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalme pszostatéci jamy usadowej, roz-
warstwienia i gpkniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luskiawalcowania, wtcenia niemeta-
liczne, wzery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd s3 dopuszczalne jeli:
-- mieszca si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczaj0.5 mm dla walcowki o gruoi od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki

0 grubdci wigkszej.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien¢bgokonany na podstawie atestu, w ktory powinieé by
zaopatrzony kaly element lub partia materiatu. Atest powinien ieaeé:

znak wytwoércy

- profil

- gatunek stali

numer wyrobu lub partii
- znak obrébki cieplnej.

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilachratprzywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winienc¢bgokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z $wiadczeniem wytworni,ze usterki w czasie
odbioréw mgdzyoperacyjnych zostaty usgte.

Cechowanie elementow farina elemencie.

2.2. kaczniki

Jako hczniki wyskpuja: polaczenia spawane oraz pokenia n&ruby.
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2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosugesgiawanie elektryczne przyyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zagtzo mana stosowaelektrody ER-346 lub ER-
546.

Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spawdoiastrukcii
stalowych narzonych na obezenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mié:
- za&wiadczenie jakexi
- spetnig wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny lagodne z wymaganiami oboyzu-
jacych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2.Sruby
Do konstrukgji stalowych stosujegsi
(1) sruby z them sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002edniodoktadne klasy:
dlasrednic 8-16 mm — 4.8-I|
dlasrednic powyej 16 mm — 5.6-II
« stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
» tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
« wihasndgci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rod¥#jlZ lub P
(3) naketki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
» wiasndgci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 -edqmowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okggte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M@&D
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie 4czniki winny by cechowanesruby i naketki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 nisigjch SST.
2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na bugd@oewinny by wytadowywanezurawiami. Do wy-
tadunku mniejszych elementéw ma wy¢ wceiagarek lub weignikow. Elementy @izkie, dtugie
i wiotkie nalery przenosi za pomoeg zawiesi i usztywrd dla zabezpieczenia przed odksztalce-
niem. Elementy uktadaw sposob umdiwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by w miare mozliwosci skladowane w gsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.
Na miejscu sktadowania nale rejestrowd konstrukcje niezwiocznie po ich naélgy, segre-
gowa i uklada na wyznaczonym miejscu, oczyszézanaprawig powstale w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak pggjtoki antykorozyjnej.
Konstrukc; nalery uktad& w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych k lodéd desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegt 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajrygjotozenie pionowe sktadowav tym samym potzeniu.
(2) Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed zawil-
goceniem.
(3) Laczniki (sruby, naketki, podkfadki) sktadowaw magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kada partia materialu dostarczona na bugoprzed jej wbudowaniem musi uzyska
akceptacje layniera.
2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na buggmedlega odbiorowi pod wzglem:
- jakosci materiatow, spoin, otworéw riauby,
- zgodndci z projektem,
- zgodndci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych toleranciji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia cepl@sobu naprawy powstatych uszkatze
w czasie transportu potwierdzazymier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzt do transportu i monta konstrukgiji




Do transportu i montau konstrukcji naley uzywa¢ zurawi, wcagarek, dwignikéw, podndnikéw i
innych uradzer. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg¢ przepisom o
dozorze technicznym powinny bylostarczone wraz z aktualnymi dokumentami upraaecyani do
ich eksploatacji.

3.2. Spret do robét spawalniczych

+ Stosowany spkz spawalniczy powinien unibwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technolagi
spawania i dokumentackonstrukcyjm.

»  Spadki napjcia pradu zasilajcego nie powinny hywieksze jak 10%.

»  Eksploatacja spetu powinna by zgodna z instrukaj

e Stanowiska spawalnicze powinnydydpowiednio urzdzone:

- spawarki powinny sta na izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wplywéw
atmosferycznych

- sprzt pomocniczy powinien kliyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno byirzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecisgrowymi,
zabezpieczone od wplywdw atmosferycznychyietlone z dostatecarwentylach;

Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez fgniera.

3.3. Sprzt do pohczen nasruby
Do scalania elementéw nalestosowa dowolny sprzt.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne madgy¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukppwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratstateczngci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ckcie
Brzegi po ciciu powinny by czyste, bez naden#a gradu i zadzioréw,zuzla, naciekéw i
rozpryskéw metalu po €giu.
Miejscowe nieréwngci zaleca si wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i gcie
Podczas prostowania iegia powinny by przestrzegane ograniczenia dog@z graniczSnych
temperatur oraz promieni prostowaniagaig.
W wyniku tych zabiegow w odksztatconym obszarzepueinny wysapic¢ rysy i pekniecia.

5.3. Skiladanie zespotow

5.3.1. Czsci do skiadania powinny Idyczyste oraz zabezpieczone przed keara® najmniej w
miejscach, ktére po mor#a beda niedostpne. Stosowane metody i przydy powinny
zagwarantowa dotrzymanie wymagadoktadndci zespotéw i wykonania patzen wedtug
zalkczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukcji Dopuszczalna odhytka

Nieprostoliniowa¢ Prty, blachownice, stupy, 0,001 dtugéci
czesSci ram lecz nie wecej jak 10 mm
Skrecenie peta - 0,002 dtugei

lecz nie wgcej niz 10 mm

Odchytki ptaskdci potek,
scianeksrodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wecej nz 5 mm

Przesunycie srodnika - 0,006 wysokai

Wygiecie srodnika - 0,003 wysokai

Wymiar nominalny mm

Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przylaczeniowy

swobodny




do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0

16000-32000 8,0 16

5.3.2. Palczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasamerskaci 15 mm powinny b§
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszcpeaz nie powinny wykazywarozwarstwié i
rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, poteenie i wielké¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje s¢ wedtug wigciwych norm spawalniczych.
Szczelig migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosomia wicksz od
1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubi@ spoin mae by wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza giubG¢é mniejsa;:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza si miejscowe podtopienia oraz wady lica i graslijgrady te mieszceg sie w
granicach grub&ei spoiny. Niedopuszczalne gekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrdbka spoin
- przetopienie grani
- wymagan technologt spawania mee zaleat Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny ®ywykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
- wady zewrtrzne spoin mgna naprawi uzupetniggcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmiera ospowaté¢, braki przetopu, ¢cherze naley usumé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Padczenia naruby

- dhlugas¢ sruby powinna by taka aby mena bylo stosowamazliwie najmniejsa liczbe
podkitadek, przy zachowaniu warunke, gwint nie powinien wchod&iw otwor gkbiej
jak na dwa zwoje.

- nakrtka i tebsruby powinny bezpirednio lub przez podkitagkdoktadnie przylegado
taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe ntle i podktadek przed mortgam
pokry¢ warstwg smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwaic ani drg& przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

5.4. Monta konstrukcji

5.4.1. Monta nalezy prowadzé zgodnie z dokumentagcitechniczi i przy udzialesrodkéw, ktore
zapewn oshgniccie projektowanej wytrzymasai i statecznéci, ukltadu geometrycznego i
wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy megby¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu stateczid elementow uprzednio zmontowanych.

Polkczenia wykonywawg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Monta
Przed przysipieniem do montal naley naprawé uszkodzenia elementow powstate podczas
transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznegataokcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchyika



1 wygiecie belki lub wazara I/750 lecz nie wiecejnil5 mm
2 odchyika strzatki montawej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakaci polega na sprawdzeniu zgodniowykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarws
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcjiowach.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty olfe B.07.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w penKci
Cena obejmuje wszystkie czyricowymienione w SST.

10. Przepisy zwazane
PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Mikrwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Woyroby walcowane naggaorz niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawamapawania.
Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyagky spawanych. Nazwy i oldlenia.



1.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtecznej § wymagania dotycge wykonania i
odbioru muréw z materiatow ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét obilych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnci umazliwiaj ace i magce na celu
wykonanie muréw zewgtrznych i wewrtrznych obiektow tzn.:
B.08.01.00Sciany z cegly peinej
B.08.01.01. Kominy wieloprzewodowe cegty peinej.
B.08.02.00Sciany z cegty kratowki
B.08.03.00Sciany warstwowe
B.08.04.00Scianki dziatowe

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotygze robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosoémaozna kada wode zdatry, do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod esacych
tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 120836

e Wymiary | = 250 mm, s =120 mm, h = 65 mm

e Masa 3,3-4,0 kg

« Cegta budowlana petna powinna odpowiadktualnej normie pgestwowej.

» Dopuszczalna liczba cegiet potdbwkowyclkpictych catkowicie lub z jednymefnieciem
przechodzcym przez cat grubaé cegly o diugéci powyzej 6mm nie mee przekracza
dla cegly — 10% cegiel badanych.

» Nashkliwos¢ nie powinna by wyzsza ni 24%.

*  Wytrzymatc¢ nasciskanie 10,0 MPa

» Gestas¢ pozorna 1,7-1,9 kg/din

» Wspoitczynnik przewodriai cieplnej 0,52-0,56 W/mK

* Odpornd¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zavamsia do —15°C i odmgania — brak
uszkodzé po badaniu.

« QOdpornd¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegta puszczona z wysakd,5m na inne
cegly nie rozpadta si

2.2.2. Cegla budowlana petna klasy 15 wg PN-B-1200516

* Wymiary jak poz. 2.2.1.

* Masa 4,0-4,5 kg.

» Dopuszczalna ilg cegiet potdbwkowych, ¢gknigtych do 10% iléci cegiet badanych

» Nashkliwos¢ nie powinna by wigksza od 16%.

*  Wytrzymatci¢ nasciskanie 15 MPa.

» Odpornd¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

* Odpornd¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegta upuszczona z wysgkd,5 m na
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inne cegly nie rozpadiaesha kawatki; mae natomiast wysgpi¢ wyszczerbienie lub jej
pekniecie. llos¢ cegiet nie spetniagych powyszego wymagania nie powinnacbyicksza
niz:
- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.
2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa

* Wymagania co do wytrzymaici, nasakliwosci, odporndci na dziatanie mrozu jak dla
cegly wg poz. 2.2.2.
Przewiduje si mazliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiorki, po ich ewentyat
zakwalifikowaniu przez liayniera.

2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50

* Wymiary | =250 mm, s =120 mm, h = 65 mm

* Masa 2,15-2,8 kg

» Nashkliwos¢ nie powinna by wyzsza n 22%.

*  Wytrzymatas¢ nasciskanie 5,0 MPa

+ Gestdi¢ pozorna 1,3 kg/din

* Wspotczynnik przewodriai cieplnej 0,55 W/mK

* Odporng¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zagansia do —15°C i odmeania — brak
uszkodzé po badaniu.

2.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
» Cegta kratdwka powinna odpowiadaktualnej normie pestwowe;j.
* Wymiary typ K1 | = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm
* Masatyp K1 2,3-2,9 kg
* Wymiary typ K2 | = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
* Masatyp K2 4,9-6,3 kg
» Nashikliwos¢ nie powinna by wyzsza nk 20%
»  Wytrzymata¢ nasciskanie 10,0 MPa
« Gestas¢ pozorna 1,4 kg/din
»  Wspdtczynnik przewodnigi cieplnej 0,33-0,34 W/mK
» Odpornd¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamanmsia do —15°C i odmeania — brak
uszkodzé po badaniu.
Nie nalery stosowa tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i pawvni

2.3. Bloczki z betonu komoérkowego
Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleosci od ckzaru obgtosciowego | wytrzymatéci nasciskanie.
Beton komarkowy do produkcji bloczkoéw wg PN-80/B258
Bloczki nalery chront przed zawilgoceniem.

2.4. Cegta silikatowa

Cegty petne i bloki dizone.

Wymiary: 1NF 250+3x120+2x65+2

1,5NF 250+3x120+2x104+2

2NFD 2504£3x120+2x138+2

3NFD 250+3x120+2%220+3

6NFD 250+£3x250+2x220+3

Wymagania:

- nasikliwo$¢ 16%

- odpornd¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkadze

— gestaié — nie wicej niz 1,9 kg/dmi dla cegty petnej i 1,5 kg/dhala dazonych.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek ofipsciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 X 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 X 1 : 6
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5.1.

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek adipsciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 ; 0,3 : 4

1 ; 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 ; 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinné wykonywane mechanicznie.

- Zaprave nalezy przygotowa w takiej ilasci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nate stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa cement portlandzki z dodatkiesuzla lub

popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% paarunkiemze temperatura otoczenia wagu

7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ézie nisza ni+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszoniggoe powinno tworz§ jednolity i

jednobarwin mas, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszamaeych.

Skiad obgtosciowy zapraw naley dobierg doswiadczalnie, w zalosci od wymagane] marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzt
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu speu.

Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrupgwinny by zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utrat statecznéci.

Wykonanie robot

Wymagania ogélne:

a) Mury nalezy wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidliowegaxénia i grubéci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgadmoz rysunkiem co do odsadzek, wyskokow
i otworow.

b) W pierwszej kolejnéci nalezy wykonywa mury néne. Scianki dzialowe grubgi ponizej
1 cegly naley murowa nie wczéniej niz po zak@czeniuscian gtownych.

c) Mury naley wznosté maozliwie rownomiernie na catej ich diuga. W miejscu paiczenia
muréw wykonanych niejednocgt@e naley stosowa strzpia zazbione kacowe.

d) Cegly ukladane na zaprawie powinnylmgyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtsuchy, zwtaszcza w okresie letnim, najecegly przed utgeniem w mu-
rze polewd lub moczy w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne naky wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem murow.

f)  Mury grubdci mniejszej ni 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze pasey 0°C.

g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lulmrzych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czymikémosferycznych
(np. przez przykrycie fadi lub pap). Przy wznawianiu rob6t po diszej przerwie naley
sprawdzé stan techniczny muréwgdznie ze zdjciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej
zaprawy.

Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalndb@c nie powinna przekracza
17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym gruéldomaksy-
malna nie powinna przekragza5 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny b¥ dokladnie wypetnione zapraw W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie naley wypetnia& zapraw spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10
mm.
5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utlamkowych.
Liczba cegiet aytych w potéwkach do muréw dnych nie powinna hywigksza nk 15%
catkowitej liczby cegiet.
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a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. ceglawa i rozbidérkowa), nahy
przestrzegazasadyze kazdasciana powinna byywykonana z cegty jednego wymiaru.
b) Pohczenie muréw stykagych s¢ pod ktem prostym i wykonanych z cegiet o grébo
rézniacej sk wiecej niz o0 5mm naley wykonywa: na strzpia zazbione boczne.
5.2. Mury z cegly dziurawki
Mury z cegty dziurawki nalyy wykonywa wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty petnej.
W naranikach, przy otworach, zakozeniach muréw oraz w kanatach dymowych naktosowa
normalry cegk petn.
W przypadku opierania belek stropowych na murackgty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny
by¢ wykonane z cegty petnej.

5.3. Mury z cegly kratéwki

a) Cegk kratowlk; naley stosowa przede wszystkim do zewmznych scian ndénych,
samoneénych i ostonowych.

b) Mozna jp rOwniez stosowa do murowanigcian wewrrtrznych.

C) Zaprawy stosowane do murowania powinny drik®nsystene gestoplastycza w granicach
zagkbienia staka pomiarowego 6-8 cm.

d) Cegly w murze nalyy uktad& tak, aby znajduce seé w nich szczeliny mialy kierunek
pionowy.

e) Cegly przed utgeniem w murze zalecagshawilza¢ przez polewanie wad Wiazanie cegiet
kratowek w murze zgodne z zasadamjzaiia cegly petnej.

f)  Gruba¢ spoin poziomych w murach powinna wyriodi2mm, a grub& spoin pionowych —
10 mm.

g) Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wyrnosila spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla
spoin pionowych =5 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze cegly natg przeprowadz na budowie:
» sprawdzenie zgodioi klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i vganami stawianymi
w dokumentacji technicznej,
» préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu cegly,
- liczby szczerb i gknieé,
odporndci na uderzenia,
- przetomu ze zwréceniem szczegolnej uwagi na zagéaniargla.
W przypadku niemznosci okreslenia jakdci cegly przez prébdorana nalezy ja podd& badaniom
laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpdoima dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placdoby, naley kontrolow& jej marle i

konsystengl w sposob podany w oboaviujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow
powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw pragvat wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchylek Dppuszczalne odchyiki [mm] _
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugoi 3 6
— nha calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokéci 1 m 3 6
— na wysokéci kondygnacji 6 10
— nha calej wysoksi 20 30
Odchylenia kadej warstwy od poziomu
—na 1 m dhugéci 1 2
— na catej diugeri 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu >
—na 1 m diugei 1 10
— na catej dlugeri 10




Odchylenia wymiaréw otworéw wietle

0 wymiarach:

do 100 cm szerako +6, -3 +6, -3
wysok®© +15, -1 +15, -10

ponad 100 cm
szergko +10, -5 +10, -5
wysoko +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robét
Jednostl obmiarow robét jest — mmuru o odpowiedniej grulsoi.
llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. 0Odbidr robot

8.1. Odbiér robét murowych powinien ¢siodby przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.
Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) za&wiadczenia o jakéci materiatow i wyrobow dostarczonych na budow
d) protokoty odbioru poszczegoinych etapow robot zajadych,
e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
f) wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie bylty zlecane przez budew
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykoape przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty ottie B.08.00.00. podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatow i spta na stanowisko pracy
- wykonaniescian, naray, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowa
- uporazdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resniaieriatow

10. Przepisy zwazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymaganiaddnia przy odbiorze.

PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Ceaydwki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kigtegodndéci dotyczce cementu
powszechnegoaytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kigtegodndci dotyczce
cementéw powszechnegaytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.



1.10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.10.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstkp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaghtécznej § wymagania dotyege wykonania
i odbioru pokr¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakwadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot otllych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu
wykonanie pokry dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elememtaystapcymi ponad dach
budynku tzn.:
B.10.01.00 Pokrycie dachu.
B.10.02.00 Obroébki blacharskie
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotygz robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne
2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacjzgciwwilgociowych bitumicznych wg SST
B.16.00.00.

2.2. Blacha stalowa powlekana, blacha dachéwkopwaiob
Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. mib.fdm obustronnie ocynkowanej. Grgb@owito-
ki cynku wynosi min. 275 g/fnCata powierzchnia plyt zabezpieczona jest obnsispowtoly de-
koracyjra akrylowa lub poliestrowo-silikonow. Dopuszcza sgi posypk zewretrzng z piasku
kwarcowego. Kolor okrga projekt techniczny.
Jaka¢ powtok akrylowych musi byyzgodna normp PN-84/H-92126.
Ptyty dachéwkowe mugzposiadéd aktualr, decyzg ITB o dopuszczeniu do stosowania i pozytgwn
opinie Paistwowego Zaktadu Higieny.

2.3. taczniki
Do mocowania blachy stalowej powlekanej oraz bladachowkopodobnej stosowawkrety
ocynkowane wg wskaagroducenta materiatow pokryciowych.

3. Sprzt
Roboty mana wykona recznie lub przy ayciu dowolnego typu spehu.

4. Transport
W(g punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16@M

5. Wykonanie robot

5.1. Podktady pod pokrycia z blach

Wymagania ogolne:

a) réwnas¢ powierzchni deskowania i tat powinnacbyaka, aby przavit migdzy na a tag
kontrolm o diugaci 3,0 m byt nie wékszy niz 5 mm w kierunku prostopadiym do spadku i nie
wigkszy niz 10 mm w kierunku rownolegtym,

b) podkiad powinien by zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukgiji,

¢) w podkiadzie powinny byyosadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

d) faty do wykonania podktadu powinny naiprzekréj min.38x50 mm,

e) taty naley przybija¢ do krokwi jednym gwedziem; styki fat powinny znajdowasic na
krokwiach,
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f) rozstaw osiowy tat naky dostosowé do rodzaju pokrycia,
g) faty i deski powinny spetnéawymagania zawarte w SST 06.00.00.
5.2. Obrébki blacharskie
e obrébki blacharskie powinny Bydostosowane do wielkoi pochylenia potaci,
e roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanegmaowykonywa o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie #8zej od —15°C.
Robét nie mana wykonywa na oblodzonych podiach.
5.3. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowane;j
e rynny powinny by wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadgth diugdci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,
e powinny by faczone w zczach poziomych na zaklad szerétiodOmm; zhcza powinny by
lutowane na catej diugoi,
e rynny powinny b¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozgbammi w ods¢pach
nie wigkszych nk 50 cm,
« spadki rynien regulowana uchwytach zgodnie z projektem,
e rynny powinny mié wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe — z blachy jw.

e rury spustowe powinny ldywykonane z pojedynczych czionéw odpowiadggh dtugdci
arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

* powinny by faczone w zczach pionowych naabek pojedynczy lecy, a w zhczach
poziomych na zaktad szeraiad 40mm; z4cza powinny by lutowane na catej diugoi,

e rury spustowe powinny kdymocowane ddgcian uchwytami, rozstawionymi w odpach nie
wiekszych nk 3 m,

e uchwyty powinny by mocowane w sposob trwaty przez wbicie trzpienigpsiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gnidzdac

* rury spustowe odprowadaae wod do kanalizacji powinny kywpuszczone do rurgeliwnej
na gkbokas¢ kielicha.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy izolacyjne

a) Wymagana jak& materiatlow izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakéei lub znakiem kontroli jakéxi zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwno rzdnym dokumentem.

b) Materiaty izolacyjne dostarczone na budovibez dokumentoéw potwierdzagych przez
producenta ich jak& nie mog@ by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmawagodnd¢é z dokumentagj projektova
oraz sprawdzenie waiwosci technicznych tych materiatbw z wystawionymi shes
wytwaorcy.

W przypadku zastrzen co do zgodnéci materiatu z zawiadczeniem o jakiei wystawionym
przez producenta — powiniendgn zbadany zgodnie z postanowieniami normyspaowe;.

d) Nie dopuszcza esistosowania do robdét materiatéw izolacyjnych, kbbrywiasciwosci nie
odpowiadai wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayy).

f)  Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarowy robét jest:
—  dlarobét B.10.01.00 — fpokrytej powierzchni,
- dlarobét B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykowranmynien lub rur spustowych.
llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. 0Odbidr robot

8.1. Odbidr podiva
« badania podiza naley przeprowadzaw trakcie odbioru agciowego, podczas suchej pogody,
przed przysipieniem do krycia potaci dachowych,
» sprawdzenie rowrsai powierzchni podtga (deskowania) natg przeprowadz&za pomog taty
kontrolnej o dtugéci 2 m lub za pomacszablonu z podziadkmilimetrowa. Przgwit migdzy
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sprawdzan powierzchni a tat nie powinien przekroczy5 mm.

8.2. Odbior robot pokrywczych

* Roboty pokrywcze, jako roboty zanikeg, wymagaj odbioréw czsciowych. Badania w czasie
odbioru czsciowego naley przeprowadza dla tych robot, do ktorych degt p&niej jest
niemazliwy lub utrudniony.

Odbidr czséciowy powinien obejmowasprawdzenie:

- podiaza (deskowania i tat),

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadndci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

- dokladngci wykonania obrébek blacharskich i ich ge#enia z pokryciem.

Dokonanie odbioru gZciowego powinno b§ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

» badania kacowe pokrycia natey przeprowadzapo zakaczeniu robot, po deszczu.

Podstaw do odbioru rob6t pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdaaym odbior czsciowy podiaza oraz poszczegoélnych
warstw lub fragmentow pokrycia,

- zapisy dotycgce wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastoaoych materiatdw,

- protokéty odbioru materiatdw i wyrobow.

Odbior kacowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykagpanpokrycia i obrébek

blacharskich i paiczenia ich z urgdzeniami odwadniagymi, a take wykonania na pokryciu

ewentualnych zabezpieazeksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior obrobek blacharskich, rynien i runstpwych powinien obejmowa
e sprawdzenie prawidtowioi polaczen poziomych i pionowych,
» sprawdzenie mocowania elementéw do deskowaniécialn,
e sprawdzenie prawidtowoi spadkow rynien,
» sprawdzenie szczeléa polaczen rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe magby¢ montowane po sprawdzeniu dnasci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatnéci
B.10.02.00 Obrdébki blacharskie.
Placi sk za ustalonilos¢ ,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtg zalutowanie patzea,
- uporazdkowanie stanowiska pracy.
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe
Ptaci st za ustaloailos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zalutowaniegoak,
- uporadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z biatalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odieio



1.11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.11.00.00 TYNKI

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce wykonania i

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosojekwadokument przetargowy i kontraktowy przy

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie tynkoéw zewgirznych i wewrtrznych obiektu wg poagzego.

Okreslenia podane w niniejszej SSE ayodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

Do przygotowania zapraw stosoivanazna kada wodk zdatry do picia, oraz wogl z rzeki lub

Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod esadcych

2.2.1. Piasek powinien spettiiwymagania obowdzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio

- mie¢ frakcje ré&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni6t25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis4,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku najestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

2.2.3. Do gfadzi piasek powinien dyrobnoziarnisty i przechodzicatkowicie przez sito o prze-

1. Wsiep.
1.1. Przedmiot SST
odbioru tynkow zewetrznych i wewtrznych.
1.2. Zakres stosowania SST
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot obllych SST
- B.11.01.00 Tynki wewgtrzne
- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne
- B.11.01.02 Suche tynki
- B.11.02.00 Oktadzinycienne wewatrzne.
- B.11.03.00 Tynki zewgtrzne.
1.4. Okrdlenia podstawowe
1.5. Ogodlne wymagania dotygze robot.
projektowy, SST i poleceniami kyniera.
2. Materiaty.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
jeziora.
tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
- nie zawiera domieszek organicznych,
srednioziarnisty.
swicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny Bygodne z wymaganiami normyrswowe;.

*  Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

* Zapraw nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

« Do zapraw cementowo-wapiennych rglastosowa cement portlandzki z dodatkieimzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiemze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie dédzie nizsza ni +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegage, ktére powinno tworzyednolity i
jednobarwn mas, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszebeych. Sktad okjos-
ciowy zapraw naley dobierd doswiadczalnie, w zatanosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.4. Piytki ceramiczne egciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
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2.5.

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nashkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymalai¢ na zginanie nie mniejszazil0,0 MPa

Odpornd¢ szkliwa na pkniecia wioskowate nie mniej AiL60°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych),enmniej ni
- gatunek | 80%

- gatunek Il 75%

Materiaty do suchych tynkow

2.5.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:19%N-B-79405:1997
2.5.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
2.5.3. Laty drewniane atzniki wg instrukcji producenta.

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrugoinny by zabezpieczone przed uszkodze-

a) Przed przysipieniem do wykonywania robot tynkowych powinnyébgakaiczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtyv&o zamurowane przebicia i bruzdy,

b) Zaleca s przystpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadars&urczow murdw tj. po
uptywie 4-6 miesicy po zakdczeniu stanu surowego.
c) Tynki nalezy wykonywa w temperaturze nie #8zej n +5°C pod warunkiemze w cagu doby

W nizszych temperaturach rma wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robo6t budamo-

d) Zaleca s chroni $wiezo wykonane tynki zewgirzne w cagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem digzym ni dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatfwiezo wykonane tynki powinny ldyw czasie wizania i tward-

3. Sprzt
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.
4. Transport
niami lub utra4 statecznéci.
5. Wykonanie robo6t
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow
osadzone @ieznice drzwiowe i okienne.
nie nasipi spadek poriej 0°C.
montaowych w okresie obtabnych temperatur”.
nienia, tj. w cigu 1 tygodnia, zwilane wod.
5.2. Przygotowanie podtg

5.3.

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie mgplenvypetnia zaprawi spoin przy
zewretrznych licach na gbokasci 5-10 mm.
Bezparednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usién
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z subsjiathustych mana usun¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenigdabenzynov.
Nadmiernie suchpowierzchn¢ podtaza naley zwilzy¢ wod.

Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.4.

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien bywykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tgmk
wewrgtrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Glad naley nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni®odczas
zacierania warstwa gtadzi powinnacbyocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowd zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie zzarngch na zawilgocenie
0 stosunku 1:1:4, — w tynkach namaych na zawilgocenie oraz w tynkach zetvrmych o
stosunku 1:1:2.

Ogdlne zasady wykonywania okltadzin ceramiclanyc

» Okladziny ceramiczne powinny bymocowane do podia warstvg wyrOwnupca lub
bezpdrednio do rownego i gltadkiego podin W pomieszczeniach mokrych oktadgzimalezy
mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozho

» Podlaze pod okfadziny ceramiczne mpsgtanowé nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentéw drobnowymiarowych ordeziany betonowe.
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Do osadzania wyktadzin nianach murowanych nna przysipi¢ po zak@czeniu osiadania
muréw budynku.

Bezparednio przed rozpoeziem wykonywania rob6t natg oczyéci¢c z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zérg/kurzu.

Na oczyszczomi zwilzoma powierzchng scian murowanych natg natazy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutkalery wykona o grubgci 2-3 mm z ciekiej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastgtzaprawy cementowo-wapiennej marki
5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny dyosegregowane wedtug wymiaréw, gatunkoéw i odcieni
barwy, a przed przygbieniem do ich mocowania — moczone wgeti 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

Temperatura powietrza wewtnznego w czasie ukladania ptytek powinna wyba@si najmniej
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie kragzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@vinno
by¢ wigksze nk 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszny nie weksze ni

2 mm na dtugéci taty dwumetrowe;.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych pma uktada:
a) bezpdrednio na podizu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz naskwkcji stalowej

lub aluminiowej,

b) na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub ndkiaaizie z listew lub fat drewnianych,

umocowanych do podia.

Mocowanie pltyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykjnusi specjalnymi blachowlktami
przystosowanych dozywania wketarek. Mocujc piyty do rusztu naley zwrac& uwag: aby piyty
nie spoczywaly bezgeoednio na podtodze ale powinny dyodniesione i doénigte do sufitu
(dystans mydzy podtog a krawgdzia ptyty winien wynost ok. 10 mm).

Ztacza plyt naley oklei¢c tasma papierova perforowan lub z widkna szklanego i zaszpachl@wa
zaprave gipsows.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru

sprawdzenie zgodioi z dokumentagjtechniczi utozenia wykladzin
sprawdzenie odbiorow malzyoperacyjnych podia i materiatow,
sprawdzenie doktadidoi spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze natg/ przeprowadz na budowie:

sprawdzenie zgoddoi klasy materiatow ceramicznych z zamowieniem,

proby dordnej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardéw i ksztattu ptytek

- liczby szczerb i gknig¢,

- odporndci na uderzenia,

W przypadku niemmosci okreslenia jakaci ptytek przez préb dorana nalezry ja podda
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klaswpdporndci na dzialanie mrozu w
przypadku wyktadziny zewstrznej).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na pladotwy, naley kontrolowa jej marke i kon-

systena} w sposob podany w oboaviujacej normie.
Whyniki odbiorow materiatdbw i wyrobow powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Piyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa piyt nie powinna miieszwow, krawdzie ptyt powinny by proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarow rob6t jest m llos¢ robét okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbioér robhot
8.1. Odbidér podiga




Odbior podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przysgpieniem do robdét tynkowych.
Podiaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ekeld odbiér podiaga
odbywa s¢ po diwzszym czasie od jego wykonania, rgi@odtaze oczyci¢ i zmye woda.

8.2. Odbidr tynkéw

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, kreazie przecicia powierzchni orazdty dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentagciechnicza.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku Khod ptaszczyzny i odchylenie kradzi od
linii prostej — nie wgksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej ni 3 na calej diugi faty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

- pionowego — nie wksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie wdej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wksze nz 3 mm na 1 m i og6tem nie gdej nz 6 mm na calej
powierzchni mgdzy przegrodami pionowymégiany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalna sastpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynkéw roztworéw soli
przenikajcych z podtaa, pikni itp.,

- trwale slady zaciekébw na powierzchni, odstawanie, odpaezérecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepéw tynku do podiaa.

8.3. Odbidr suchych tynkéw
Odchylenie powierzchni okladziny z piyt gipsowoikemowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny dywicksze nk 1 mm/1 m.

8.4. Odbior podtay pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnéci
B.11.01.01i B.11.03.00 Tynki wewtrzne i zewgtrzne.
Ptaci si; za ustaloailosé¢ m? powierzchniciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i spta,
- ustawienie i rozbiérkrusztowa,
- umocowanie i zdjcie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnglgmentow,
- reperacje tynkdw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
B.11.01.02 Suche tynki
Ptaci sk za 1 m oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatéw i spta,
- przygotowanie podia,
- mocowanie piyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporadkowanie miejsca pracy.
B.11.02.00 Okfadzinycian
Ptaci si; za ustaloailosé¢ m? powierzchni utéonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podia,
- dostarczenie materiatéw i spta,
- moczenie plytek, docinanie piytek,
- ustawienie i rozbiérkrusztowa,
- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczysrdem powierzchni,
- zamurowanie przebj
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnglgmentow,
- reperacje tynkow,
- oczyszczenie miejsca pracy z pozosteitonateriatow.

10. Przepisy zwazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania ceclchmych i
wytrzymataciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagai badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speajiik&obieranie prébek.
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PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Plyty kartonowo-gipso



1.12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 POSADZKI

1. Wstkp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaahtecznej § wymagania dotycce wykonania i
odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot otllych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynn&ci umazliwiajace i majce na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza grgbio 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem pzatmlekiem wapienno-cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadkz evykonaniem i wypetnie-
niem masg asfaltova szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wdaiwe.

B.12.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, dib®,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podiea rzadly zapravw cementow, utozeniem zaprawy cementowej marki
8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykeera i wypetnieniem masasfal-
towa szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z phge#togowych ceramicznych terakotowych
z cokolikami luzem ulbonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczysz
czeniem i przygotowaniem podim, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawie-
niem punktow wysokiiowych, sortowaniem piytek, moczeniem, przgiegm, dopa-
sowaniem i utéeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zapraezyszczeniem
i umyciem powierzchni.

B12.02.07 Cokoliki z plytek ceramicznych podiogmhryterakotowych luzem o wymiarach
15x15 cm, uteonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczzesaiem i przy-
gotowaniem podiza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniemkidw
wysokasciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przggém, dopasowaniem i uto-
zeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zapraveczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosoév@azna kada wodkg zdatr, do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod esacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spettiisvymagania obovizujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio
- nie zawierd domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r@nych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarni{25-0,5 mm, piasek

srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis§2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SSHB2.00)

2.4. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04
Masa zalewowa sktadaest asfaltéw drogowych, widknistego wypetniacza maheego (azbestu lub
welny mineralnej), rczki mineralnej i dodatkow uszlachetnigych (kauczuk lub pak ttuszczowy)
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Temperatura mgkniecia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylata@}jny szerokeci wiekszej nz 5 mm.

2.5. Kit asfaltowy uszczelniaty wg PN-74/B-30175

2.6.

Sktada s} z asfaltbw ponaftowych o penetracji minimum 30 emperaturze 25°C, widknistych
wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkémwickszapcych przyczepn& kitu do
powierzchni uszczelniggych konstrukcji (paki ttuszczowe, pakzywica kumaronowa, kauczuk
syntetyczny zywice sztuczne)
Wymagania dla kitow asfaltowych uszczela@jch:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetraafi-+5,
- temperatura ngknigcia— nie normalizuje §j
- przyczepnét do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7xif pohczonych spoig kitu
0 grubdci 20 mm i wycaganych prostopadle do spoiny — kit nie powiniemagysic w masie,
- wydtuzenie wzgédne przy zerwaniu, nie mnieja 20 mm,
- splywna¢ z betonu w potzeniu pionowym w temperaturze 20£2°C — nie normizi,
- odpornd¢ na zamraanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20x2£ligonej Z WySOKk&Ti
2,5 m na piyt stalows — bez gknig¢ i odpryskow,
- ggstas¢ pozorna, nie mniej ni— 1,5 mm.
Kruszywo do posadzki cementowe;j

2.7.

W posadzkach maksymalna wiefkoziaren kruszywa nie powinna przekro€z$/3 grubdci
posadzki. W posadzkach odpornychsoigranie najwiksze dopuszczalne wielk@ ziaren kruszywa
wynosz przy grubdci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

Wyroby terakotowe

Piytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
barwa: wg wzorca producenta
- nasikliwos¢ po wypaleniu nie mniej ni2,5%
- wytrzymaita¢ na zginanie nie mniejszaza25,0 MPa
- $cieralndg¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodporng&t liczba cykli nie mniej ni 20
- kwasoodporn& nie mniej nk 98%
- tugoodporné¢ nie mniej nk 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugcé¢ i szerokgc: +1,5mm
- gruba¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twarda¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralnag¢ V klasascieralngci

- naschodach i przy wagiach wykonane jako antyglzgowe.
Plytki gresowe i terakotowe mugsby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:
- stopnice schodéw,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- naraniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugasé i szerokaé: +1,5mm
- grubc: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
c) Materialy pomocnicze
Do mocowania piytek mima stosowazaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, alba klej
Do wypetnienia spoin stosowaaprawy wg. PN-75/B-10121:
- zaprawg z cementu portlandzkiego 35 — biategoaiczki wapiennej
- zaprawg z cementu 25, kredy malarskiej iaczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.
d) Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawiex ok. 1 m plytek.
Na opakowaniu umieszczasi
- nazwe i adres Producenta, nagwyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli jadab,
znaki ostrzegawcze dotygze wyrobdow tatwo tlukcych sk oraz napis ,Wyrob dopuszczony
do stosowania w budownictwiaviadectwem ITB nr...".
e) Transport
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Plytki przewozté w opakowaniach krytymirodkami transportu.
Podtog: wylozy¢ materiatem wycidtkowym grubdci ok. 5 cm.
Opakowania uktadascisle obok siebie. Narodkach transportu uniiei¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczce wyrobow fatwo tluicych.

f) Skladowanie
Ptytki sktadow@ w pomieszczeniach zamkitych w oryginalnych opakowaniach. Wysagko
sktadowania do 1,8 m.

Sprzt

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego spkgu.

Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrugoinny by zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utra4 statecznéci.

Wykonanie robot

. Warstwy wyroéwnawcze pod posadzki

5.2.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementovegki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrun-
towaniem podiga mlekiem wapienno-cementowym, ggmiem zaprawy, z zatarciem powierzchni
na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masfaltows szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

» Podkiad cementowy powinien byvykonany zgodnie z projektem, ktory okliee wymagan
wytrzymaitai¢ i grubci¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

«  Wytrzymata¢ podkladu cementowego badana wg PN-85/B-04500 owégnma by mniejsza
niz: nasciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

« Podlaze, na ktorym wykonuje sipodktad z warstwy wyrownawczej powinnocbwolne od
kurzu i zanieczyszcaheoraz nasycone wad

* Podkfad cementowy powinien byddzielony od pionowych statych elementéw budypks-
kiem papy.

W podktadzie powinny hywykonane szczeliny dylatacyjne.

«  Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéwmestowych oraz w ggu co najmniej
3 dni nie powinna hynizsza ni 5°C.

e Zapraw cementow nalezy przygotowywa mechanicznie.

Zaprawa powinna méekonsysteng gesta — 5—7 cm zanurzenia st@ pomiarowego.

* llos¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinné bgraniczona do ikei niezlednej, ilcs¢
cementu nie powinna bywigcksza nz 400 kg/m.

e« Zapraw cementow naley uklad& niezwlocznie po przygotowaniu edzy listwami
kierunkowymi o wysokéci rownej grubéci podktadu z zastosowanienecenego lub
mechanicznego zagzczenia z réwnoczesnym wyroéwnaniem i zatarciem.

* Podkfad powinien miepowierzchng rowm, stanowaca ptaszczyza lub pochylon, zgodnie z

ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumefrdata przyktadam w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywé wiekszych przéwitow wiekszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni
podkiadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochyitej) misvinny przekracza2 mm/m i 5 mm na
catej dtugdci lub szerokéci pomieszczenia.

e W ciagu pierwszych 7 dni podklad powiniendytrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie fola polietylenow lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanievgerzchni
woda.

Posadzki cementowe

« Na spoiwie cementowym magby¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu-
warstwowe z zaprawy cementowe;.

» Posadzki naley wykonywa zgodnie z projektem, ktory powinien okli€ rodzaj konstrukciji
podtogi, grubé¢ warstw, mark zaprawy, wielké¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin
dylatacyjnych.

» Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinigkazywa wytrzymalagé nie nizsz
— przy posadzkach z betonu odpornegagieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach —
10 MPa.

* W posadzkach powinny byvykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajce posadzkwraz z ca4 konstrukcy podtogi od pionowych elementéw budynku,
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- dzielgce fragmenty posadzki o wymge r@niacych sé wymiarach,
- przeciwskurczowe w odgtach nie wgkszych nk 6 m, przy czym powierzchnia pola zidi
nego do kwadratu nie powinna przekrac3é nf przy posadzkach z zaprawy cementowej,
25 ntf przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpormegaieranie i 12 rprzy po-
sadzkach jednowarstwowych.
»  Szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione masgasfaltovs.
» Zapraw cementow, z ktorej wykonano posadzkalezy doktadnie zagici¢, a powierzchri
wyréwng i zatrzeé na gtadko.
* Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinnargtarta olejem Inianym.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakdé materiatdwpowinna by potwierdzona przez producenta przegwiadczenie o
jakasci lub znakiem kontroli jakei zamieszczonym na opakowaniu lub innym rowadnym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza esistosowania do robdt materialdow, ktérych $gisvosci nie  odpowiadaj
wymaganiom technicznymNie naley stosowa rowniez materiatbw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Naley przeprowad#i kontrok dotrzymania warunkow ogdéinych wykonania rol@ieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzt prawidtowa¢ wykonania podkitadu, posadzki, dylatacii.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarows rob6t jest m llos¢ rob6t okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
Roboty podlegaj odbiorowi wg. zasad podanych paeii

8.1. Odbiér materiatéw i robdpowinien obejmowa zgodndci z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wigiwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi sdes wytworcy. W
przypadku zastrzen co do zgodnici materiatu z zéwiadczeniem o jaka@i wystawionym przez
producenta — powinien byn zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza i stosowania do robdt materiatdw, ktorych $eiavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym.

Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramay).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobovwpowinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowa
- sprawdzenie wyghu zewrtrznego; badanie nalg wykon& przez oceg@wzrokows,

- sprawdzenie prawidlowai uksztattowania powierzchni posadzki; badanieeiyalwykona
przez oce@wzrokowa,

- sprawdzenie grulci posadzki cementowe] nale przeprowadzi na podstawie wynikoéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badaprosto-
liniowosci nalezy wykona za pomog naciagnigtego drutu i pomiaru odchylez doktadnécia
1 mm, a szeroli@i spoin — za pomagcszczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowdoi wykonania cokotéw lub listew podiogowych; badamaley
wykona przez ocegwzrokows.

9. Podstawa ptatnéci
Placi st za ustaloa ilos¢ m? powierzchni utaéonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podiaa, dostarczenie materiatldw i sghtz, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speajfikgobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczice
cementow powszechnegaytiku.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skaRedziat, nazwy i okrdenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelraay.
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1.13. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00 STOLARKA

1. Wstkp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaahtecznej § wymagania dotyce wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét oblych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynn&ci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie montau bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.
W sktad tych robét wehodzi:
B.13.01.00. Drzwi
B.13.02.00. Okna
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyge robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy
Whbudowa nalery stolarke kompletnie wykdczory wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Drewno
Do produkcji stolarki budowlanej powinna dytosowana tarcica iglasta oraz poifabrykaty tarte
odpowiadaice normom péastwowym.
Wilgotnos¢ bezwzgtdna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powizawierd Sig w granicach
10-16%.
Dopuszczalne wady i odchyiki wymiardw stolarki drawej i okiennej nie powinny kiywieksze nk
podano porzej.

R&znice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. écieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dtugdci przeciwlegtych elementéw dolm 1 1
oscieznicy mierzona wwietle powyej 1 m 2 2
skrzydito we webie szerok& do 1 m 1
powyzej 1 m 2
Wysokas¢ powyzej 1 m 2
roznica dtugdci przekytnych dolm 2
przekatnych skrzydet we vabie 1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szeroka do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementéw grubie do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubas¢ skrzydta - 1

2.2. Okucia budowlane




2.2.1. Kady wyrob stolarki budowlanej powinien byvyposaony w okucia zamykage, hczace,
zabezpieczage i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiaflavymaganiom norm gestwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okénym w éwiadectwie ITB dopuszczggym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wypogane w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona aorm

2.2.3. Okucia stalowe powinny byabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antgigjnymi.
Okucia nie zabezpieczone naleprzed ich zamocowaniem, pokrgninia otowiarg lub farky
ftalowa, chromianow przeciwrdzewan.

2.3.Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny¢ksabezpieczone przed koradjiologiczry. Nalezy
impregnowa:
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykage sé zescianami dcieznic.

2.3.2. Doborurodkéw impregnacyjnych natg dokon& zgodnie z wytycznymi stosowanéaod-
kow ochrony drewna podanymi dwiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00
p. 2.2.6.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce bualogyl nie mog zawier@ sktadnikoéw
szkodliwych dla zdrowia i powinny migpozytywry opinig Paistwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpigzmwierzchni zewgtrznych ele-
mentéw stolarki budowlanej nam@ych na bezpwednie dzialanie czynnikéw atmosfe-
rycznych — nie nalgy stosowd do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony
pomieszczenia.

2.4.Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanejery stosowa pokost naturalny lub synte-
tyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jeeli na budow dostarczona jest stolarka gruntowana, 2yafped& rodzajsrodka uytego do
gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budovdpn
Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalestosowa:
- do elementow konfekcjonowanych nalestosowa zestaw farb chemoutwardzalnych szybko-
schrycych wg BN-71/6113-46
- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadovgeRiN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe
0godlnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalignoleywiczne i ftalowe ogdlnego stoso-
wania wg BN-76/6115-38.
2.6. Szkio
Do szklenia naley stosowa szkio ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosoivat trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997
2.8. Sktadowanie elementow
Wszystkie wyroby nalgy przechowywéa w magazynach zamigtich, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinnyg biwardzone, poziome i réwne.
Wyroby naley uktad& w jednej lub kilku warstwach w odlegid nie mniejszej i 1 m od
czynnych urzdzen grzejnych i zabezpiecéyrzed uszkodzeniem.
2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wq instrukecpducenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

3. Sprzt

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przezymiera.

4. Transport
Kazda partia wyrobOw przewidziana do wysyiki powinavier& wszystkie elementy przewidziane
normy lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowato wyrobu przechowywai trans-
portowa w odrbnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezabezpieczyprzed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przéwomniiar mozliwosci przy wyciu palet lub
jednostek kontenerowych.
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Elementy mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu zaakceptowanymi przezyiera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przgsam lub utrad stateczngci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robo6t
5.1. Przygotowaniesgiezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki agleprawdzt doktadnd¢ wykonania écieza, do ktérego ma
przylega& oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniudieza lub zabrudzenia
powierzchni écieza, Ggcieze naley naprawt i oczyscic.

5.1.2. Stolarlke okienry nalezy zamocowé w punktach rozmieszczonych wotezu zgodnie z wy-

maganiami podanymi w tabeli paej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktdéw zamocowia
wysokaosé szerokaié zamocowai w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje;si po 2
150+£200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje;si po 3
150+£200 8 po 1l po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowesaieznice powinny mié usunéte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, npg¢kniccia, wyrwy.
Wymienione ubytki naley wypelnic kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowandéaieze naley wstawi stolarle na podktadkach lub list-
wach. Elementy kotwice osadd w osciezach.

Uszczelnienie €iezy nalezy wykona kitem trwale plastycznym, a szczeliprzykrye
listwa.

Ustawienie okna naky sprawdzé w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinn@ byniejsze od 1 mm na 1 m wysdkookna,
nie wiecej niz 3 mm.
Réznice wymiarow po przeftnych nie powinny b§wieksze od:

2 mm przy dtugéci przekytnej do 1 m,

3 mm przy dtugéci przekitnej do 2 m,

4 mm przy dtugéci przekatnej powyej 2 m.

Zamocowane okno nafe uszczelni pod wzgédem termicznym przez wypetnienie
szczeliny mgdzy csciezem a @cieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego cefwiadectwem ITB. Zabraniagizywaé do tego celu materiatow
wydzielapcych zwhzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu rigleoktadnie zamkag.

Osadzenie parapetéw wykonyévao catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

Dokfadna¢ wykonania éciezy powinna odpowiadawymogom dla rob6t murowych wg

SST B.08.00.00.

Oscieznice mocow& za pomog kotew lub hakéw osadzonych wéaiezu. Cicieznice

nalezy zabezpieczy przed korozj biologiczry od strony muru.

Szczeliny mgdzy dscieznica a murem wypetidi materiatlem izolacyjnym dopuszczonym do

tego celuswiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nafesprawdzté ustawienie &cieznic w pionie i poziomie.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéwasgiich.

Warto$¢é luzu i odchytek

Miejsca luzow okien drzwi
Luzy miedzy skrzydiami +2 +2
I\/!igd;y_ skrzydtami a 1 1
oscieznica




5.3. Powloki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna nieszkodze.
Barwa powtoki powinna byjednolita, bez widocznych poprawakadow gdzla, rys i odpryskow.
Wykonane powloki nie powinny wydziglanieprzyjemnego zapachu i zawiéraubstanciji
szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakkgi powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki oRigni
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jak@i powinna obejmowa

- sprawdzenie zgodi§oi wymiarow,

- sprawdzenie zgodgoi elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do BI1®7 oraz
B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z element@wstarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakkei materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtoweoi wykonania z uwzgldnieniem szczegotéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchdmg&w oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtoweai zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostk obmiarows robot jest:
Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbhudowjastolarki wéwietle agscieznic.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlagagsadom odbioru robét zanikeych.
Odbior obejmuje wszystkie materialy podane w puakgj oraz czynri@i wyszczegodlnione w
punkcie 5.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci s¢ za ustaloa ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punKci€ena obejmuije:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z zmsipéeniem i ewentualnym obiciem
listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualn napraw powstatych uszkodae

10. Przepisy zwazane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i dr¥Mymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i baddaeizhniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania oggdretosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzolwd ogolnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stelatdowlan.

PN-C-81607:1998 Emalie olejngawiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla bominictwa ogolnego B-2-1 (PR 5) 84.

Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROD@O
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1.14 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.14.00.008LUSARKA

1. Wstkp

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaahtecznej § wymagania dotycce wykonania i
odbioruslusarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét obilych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu
wykonanie montau slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg paszego.
B.14.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.
B.14.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.
B.14.03.00 Drobne element§lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kratglustrady,
klamry wtazowe itp.)
1.4. Okrdlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotygz robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jé&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosujeesi
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatuhkat3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).

2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 nisigjch SST.

2.3. Okucia
Wyroby slusarskie powinny by wyposaone w okucia zamykage, zabezpieczge i uchwytowe
zgodnie z dokumentagj

2.4. Skladowanie materiatow i konstrukciji
Sktadowanie wyrobowlusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejdy8ST.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kada partia materiatlu dostarczona na bugloprzed jej wbudowaniem musi uzyska
akceptacje layniera.

2.5.2. Kady element dostarczony na budppodlega odbiorowi pod wzglem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw riauby,

zgodndci z projektem,

- zgodndci z atestem wytworni,

jakaosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia ceptmsobu naprawy powstatych uszkadre

czasie transportu potwierdzazymier wpisem do dziennika budowy.

2.6.Slusarka aluminiowa
Whbudowa& nalezy slusarke kompletnie wykaéczora wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
anodowymi.
2.6.1. Na elementglusarki stosowa ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Policzenia elementow wykonywajako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skrecane naruby.
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Dopuszczalne btly wykonania elementéw powinny odpowiadaymaganiom normy PN-
80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowigdaastpujacym wymaganiom:
- twarda¢ Shor’a min. 35-40
- wytrzymatci¢ na rozciganie ok. 8,5 MPa
- odpornd¢ na temperatgrod —30 do +80°C
- palng¢ — nie powinny rozprzestrzeiagnia
- nasgkliwos¢ — nie nasikliwe
- trwatos¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementow nalepokryt anodowve powtoka tlenkows typu Al/Anl15u wg PN-
80/H-97023.

2.7.Slusarka stalowa

Wbudowa nalery $lusarle kompletnie wyk@czorn wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami

antykorozyjnymi.

2.7.1. Na element§lusarki stosowaksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN 182D02.
Pohczenia elementéw wykonywagako spawane, nitowane lub skane naruby.
Dopuszczalne htly wykonania elementéw powinny odpowiédavymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowigdaastpujacym wymaganiom podanym w punkcie
2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementéw ngleookry farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzt

Do wykonania i montau slusarki mae by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport
Kazda partia wyrobow powinna zawi€rawszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiedni norm.
Elementy do transportu nalezabezpieczyprzed uszkodzeniem.
Elementy mog by¢ przewaone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przeswiem oraz utrat stateczngci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przed rozpoeziem montau nalery sprawdzi:
- prawidlowa¢ wykonania éciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementéw daeian,
- jakos¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

5.2. Elementy powinny liyosadzone zgodnie z dokumensatgchniczi lub instrukcih zaakceptowan
przez lrzyniera.
5.3. Elementy powinny liytrwale zakotwione wcianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sisadzanie elementow za pomdoikéw rozporowych lub kotkow
wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny¢hyszczelnionemiedzy cciezem a dcieznica lub $ciam tak aby nie
nastpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki ywogadowej. Uszczelnienia wykonywa
z elastycznej masy uszczelnicg.

5.5. Powtoki malarskie powinny Byjednolite, bez widocznych poprawekiladow pdzla, rys i
odpryskow i spetni@wymagania podane dla robét malarskich wg SST BALB0.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatowizytych na konstrukej nalezy przeprowadzi na podstawie zatzonych
za&wiadczé o jakaci wystawionych przez producenta stwierdegch zgodné¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami gagtwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowa
- sprawdzenie wymiarow, wykeazenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnegéczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziataniagéei ruchomych.
Z przeprowadzonych baflaalezy sporadzi¢ protokdt odbioru.

6.3. Badanie jakizi wbudowania powinno obejmowa
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- sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzgllem réwndci, pionowdci i spozio-
mowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu moadawan

- sprawdzenie uszczelnienia peaiy elementami asciezami,

- sprawdzenie dziatania €i ruchomych,
stan i wyghd wbudowanych elementéw oraz ich zgogthp dokumentaaj

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar rob6t

Jednostk obmiarows robét dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jestston? elementéw zamontowanych
wraz z uszczelnieniem.

llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uweghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Jednosti obmiarova dla B.14.03.00 jest 1 mb.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru rob6t zanikeych lub ulegajcych zakryciu.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w pualgioraz czynngi podane w punktach 5 i 6.

9. Podstawa ptatnéci

Ptaci s¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dozenie na miejsce moria
zamontowanie, uszczelnienie otworow, oczyszczdaigosviska pracy.

10. Przepisy zwazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i poémia. Warteci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wkirwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane naggor z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spaawamapawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyeky spawanych. Nazwy i oldlenia.

Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 ord5.B0.00.



1.15. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtecznej § wymagania dotycze wykonania i
odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umaliwiaj ace i magce na celu
wykonanie nagpujacych robét malarskich:
B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,
B.15.02.00 Malowanie tynkdw.

1.4. Okrdlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdblne wymagania dotygze robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowanaozna kada wodk zdatry do picia. Niedozwolone jestycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod esaicych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno miepost& cieczy o gstasci sSmietany, uzyskanej przez rozfiezenie
1 czsci ciasta wapiennego z 3 @eiami wody, tworzca jednolia mag bez grudek i zanie-
CZysSzCzé.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien byiecz oleist o0 zabarwieniu odoéttego do ciemnolzowego i od-
powiadajca wymaganiom normy getwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien¢byzywany w postaci cieczy, barwy od jasdtiej do brunat-
nej, kedacej roztworemzywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczidach, z ewen-
tualnym dodatkiem modyfikagym, o wiaciwosciach technicznych zlddnych do pokostu
naturalnego, lecz o krotszym czasie sebiai. Powinien on odpowiadavymaganiom normy
panstwowej lubswiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie

2.4. Rozciéczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby naky stosowa:

- wock — do farb wapiennych,

- terpentyr i benzyr — do farb i emalii olejnych,

- inne rozci@czalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnyodzajow farb powinny

odpowiadé normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne zsw@adczeniem o ja-
kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ictogtania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezalaie od ich rodzaju powinny odpowiadaymaganiom norm gestwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach megna stosowa farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadam&pymi w normach dwiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania
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~ wydajndi¢ — 6-10 riidn,

- max. czas schegia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzegymkowa 70% szara metaliczna

~ wydajndi¢ — 15-16 rfiydnt,

- max. czas schegia— 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowankaaty

- do wygtadzania podkiadu pod powtoki chlorokauczukopw

Rozcierczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukotv ogélnego stosowania —
bialy do rozciéczania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikolemoodporna
- wydajnd¢ — 6-10 rivdnr’,
- max. czas schetia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadmékavg PN-C-81911/97
- wydajndi¢ — 4,5-5 riydnt’
- czas schrcia—24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
~  wydajnd¢ — 5-6 nifdn?,
- max. czas schetia— 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
~  wydajndi¢ — 6-8 m/dn?
- czas schricia—24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
~ wydajndi¢ — 1,2—-1,5 rfidn?’
- czas schrcia—12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani&M«--81901:2002
~ wydajngi¢ — 6-8 n/dn?’
- czas schrcia—12h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego steenia wg PN-C-81901/2002
- wydajndé¢ — 6-10 riydn?®
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni d@manych
Wymagania dla farb:
- lepkas¢ umowna: min. 60
~ gestasé: max. 1,6 g/crh
- zawartd¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentow: max. 90 m
- czas schricia powtoki w temp. 20°C i wilgotrigi wzglednej powietrza 65% do
osiagnigcia 5 stopnia wyschatia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
- wyglad zewretrzny — gtadka, matowa, bez pomarszcizeaciekow,
- grubc¢ — 100-12Qum
- przyczepné do podiga — 1 stopig,
- elastyczné&¢ — zgkta powtoka na sworzniu érednicy 3 mm nie wykazujeggnig¢ lub
odstawania od podia,
- twarda¢ wzgledna — min. 0,1,
- odpornd¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spackjz wysokéci 1,0 m nie powinna po-
wodowa uszkodzenia powtoki
- odpornd¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w Veodie mae wystpowa
specherzenie powtoki.
Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 gbrty lekkie lub wiaderka
stazkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze min. +5°C.

2.6.Srodki gruntujce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaest gruntowania, o ileswia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjieepodaje inaczej,
- na chionnych podifach naley stosowa do gruntowania farpemulsyjr, rozcieiczom
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farbykiejjgprzewiduje si wykonanie
powtoki malarskiej.




5.1.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie naley zagruntowa
rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania padiv celu zmniejszenia jego wkliwosci
powinno by stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Sprzt
Roboty mana wykon& przy wyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngletransportowé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnacbyizsza ni +8°C. W

okresie zimowym pomieszczenia nal@grzewa.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny dwgrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po #ako

czeniu malowania mima dopyci¢ do stopniowego obsania temperatury, jednak przez 3 dni nie

moze spdc ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietzardlowanych powierzchni cieptym powie-

trzem od przewodoéw wentylacyjnych i adzex ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanieian i sufitbw mana wykona po:

- calkowitym ukaiczeniu robét instalacyjnych (z vagkiem montau armatury i urgdzeh
sanitarnych),

- calkowitym ukaczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym ul@eniu posadzek,

- usunkciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podity

5.2.

5.1.1. Podlee posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny¢,byaprawione przez
wypetnienie ubytkow zapraywcementowo-wapiern Powierzchnie powinny ldyoczyszczone
z kurzu i brudu, wystagych drutow, naciekéw zaprawy itp. Odsgta tynki naley odbki,
a rysy poszerzyi ponownie wypetri zapravy, cementowo-wapienn

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinnyc¢bgczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farbykjpsmtbwej.

Gruntowanie.

5.3.

5.2.1. Przy malowaniu fagb wapienm wymalowania mena wykonywg bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruvdoia stosowafarbe emulsyjra tego samego
rodzaju z jakiej ma hywykonana powtoka lecz rozéiezors wodq w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie gruntowspokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowyngineéntow stalowych stosujez sscdpowiednie
farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powibrie pokrywa s gruntoszpachlowk
epoksydow.

Wykonywania powtok malarskich

6.

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie poksywpodiaze, bez przewitdw, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powitoki z farb emulsyjnych powinnydgiezmywalne, przy stosowandtodkdéw mypcych i
dezynfekujcych.

Powtoki powinny dawé&aksamitno-matowy wygt powierzchni.
Barwa powlok powinna liyjednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzesmug, plam éladow gdzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i synteznych powinny mié barwg jednolita zgodr, ze
wzorcem, bez smug, zaciekOw, uszkadzamarszcze pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mié jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nale na poszczegdlne warstwy stoséwkarby w
réznych odcieniach.

Kontrola jakosci



6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotasyalo malowania powinna obejmotva
- sprawdzenie wyghu powierzchni,
- sprawdzenie wskliwosci,
- sprawdzenie wyschetia podiaa,
- sprawdzenie czysfoi,
Sprawdzenie wygbu powierzchni pod malowanie nayewykon& przez ogtdziny zewrtrzne.
Sprawdzenie wskliwosci nalezy wykona: przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej padan
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwihej powierzchni powinna nagi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach rglerzeprowadzi po zak@gczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcgeiej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wcgeiej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza grzy temperaturze powietrza niezsaej od +5°C przy wilgotrigi
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wyghu zewrtrznego,

- sprawdzenie zgodioi barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pkivina zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczéw i twarddci oraz przyczepriwi zgodnie z odpowiednimi
normami pastwowymi.

Jeili badania dadg wynik pozytywny, to roboty malarskie nale uzn& za wykonane

prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badalato wynik ujemny, nalg usuraé¢ wykonane powtoki

czgsciowo lub catkowicie i wykonapowtornie.

7. Obmiar robot
Jednostl obmiarows robét jest m powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem @domania
podiaza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebranieisztowa lub drabin malarskich oraz
uporazdkowaniem stanowiska pracy. §torobot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem

Zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pajni

8.1. Odbidr podiva

8.1.1. Zastosowane do przygotowania pgatomaterialy powinny odpowiadawymaganiom
zawartym w normach mpatwowych Iub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podize, posiadajce drobne uszkodzenia powinnocbpaprawione przez
wypetnienie ubytkow zapraywcementowo-wapierndo robot tynkowych lub odpowiedni
szpachlowlk. Podiae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podiga odbywa si po diwszym czasie od jego wykonania, rglepodiaze
przed gruntowaniem Ocggic.

8.2. Odbior rob6t malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewnrtrznego powlok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozieenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodniwi ze wzorcem
producenta, braku prawitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroaga pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdwelperzy odstajcych ptatow powtoki, widocznych
okiem sladow mdzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchrni malowan, do powitok o
dobrej jakdci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporud powtoki na wycieranie poleggje na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni mgkka, wetniary lub bawetniaa szmatlg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporud powtoki na zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepgob powtoki do poditéa polegajce na prébie poderwania ostrym
narzdziem powtoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odporud powloki na zmywanie wad polegajce na zwitaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mgpknickka szczotlg lub szmatk.
Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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9. Podstawa ptatnéci
Placi si za ustalon ilo§¢ m* powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraprzygo-
towaniem do malowania podia, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa lub
drabin malarskich oraz upadkowaniem stanowiska pracy. dtorob6t okréla sk na podstawie
projektu z uwzgidnieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004
PN-70/B-10100
PN-62/C-81502
PN-EN 459-1:2003
PN-C 81911:1997
PN-C-81901:2002
PN-C-81608:1998
PN-C-81914:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81932:1997

Woda zarobowa do betonu. Speajéikgoobieranie probek.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagai badania przy odbiorze.
Szpachléwki i kity szpachlowe. Mgthada.

Wapno budowlane.

Farby epoksydowe do gruntowaniawdpna czynniki chemiczne
Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewn

Farby epoksydowe do gruntowaniaiapna czynniki chemiczne.
Emalie epoksydowe chemoodporne.



1.16. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.16.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstkp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaahtecznej § wymagania dotyce wykonania i
odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét oblych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynn&ci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowe termicznej w obiektach offych
przetargiem.
B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgocew
B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéwdinkow i budowli.
B.16.02.00 Izolacje termiczne.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotygz robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogéine

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacjzgciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiadé wymaganiom zawartym w normach ngsavowych lub swiadectwach ITB
dopuszczajcych dany materiat do powszechnego stosowania \wvanidtwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalg stosowa papy o wktadach nie podlegajch rozkladowi
biologicznemu, do ktérych zaliczagspapy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dzialadestrukcyjnie naatzone materiaty i powinny wykazywa
dostateczp odpornd¢ w srodowisku, w ktérym zostajuzyte oraz nalgyta przyczepné& do
sklejanych materiatow, okf®na wg metod bada podanych w normach pstwowych i
swiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny Bypakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach pstwowych iswiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nglestosowd pag 1/400 na tekturze o
gramaturze 400 g/m
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
* wstega papy powinna léybez dziur i zatam@g o réwnych krawdziach.
Powierzchnia papy nie powinna réi@idocznych plam asfaltu.
Dopuszcza gipudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolaeyj
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne siszkodzenia powstate na skutek sklejenia si
papy. Dopuszczagshaderwania na kraxdziach wstgi papy w kierunku poprzecznym nie
dtuzsze nk 30 mm, nie wgcej niz w 3 miejscach na kde 10 m diugéci papy.
e papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna dnigdnolite ciemnobrunatne
zabarwienie.
* wymiary papy w rolce
- dhlugasé: 20 m £0,20 m
40 m 20,40 m




60 m £0,60 m
- szeroka¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport

« Rolki papy powinny b§ posrodku owinkte paskiem papieru szerdkd co najmniej
20 cm i zwizane drutem i sznurkiem grudmd co najmniej 0,5 mm.

« Na kadej rolce papy powinna byumieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.

* Rolki papy naley przechowywa w pomieszczeniach krytych, chraaych przed za-
wilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i dlegtasci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.

« Rolki papy naley uktad& w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stogj, w jednej warstwie.
Odlegtas¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na gago
Wymaganla wg PN-B-24625:1998.
temperatura mknienia — 60-80°C
- temperatura zaptonu — 200°C
- zawartd¢ wody — nie wgcej niz 0,5%
- splywnai¢ — lepik nie powinien splywaw temperaturze 50°C wagju 5 godzin warstwy
sklejapcej dwie warstwy papy nachylonej pogtémm 45°
- zdolnai¢ klejenia — lepik nie powinien grozdzielt przy odrywaniu paskow papy sklejo-
nych ze sopi przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelnigy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3. Materiaty do izolacji termicznych

2.3.1. Styropian
Styropian odmiany G-T samogasy. Do ocieplenia stropodachéw na piyty betonowe o
gestasci min. 25 kg/m.
a) Wymagania
e plyty styropianowe powinny posiaglabarwe granulek styropianowych wginie
spienionych,
« dopuszcza siwystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodze
- dla piyt o grubéci ponizej 30 mm — o gibokasci do 4 mm
- dla ptyt o grubéci powyzej 30 mm — o gibokasci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie wm® przekracza 50 cnf, a powierzchnia najwkszej
dopuszczalnej wady 10 ém
e wymiary:
- dhugas¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczaloeydd +0,5%
- szerokaé¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchs mm
- grubas¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%
b) Pakowanie.
Plyty styropianowe uktadacsiv stosy o pojemniai 0,5-3,6 m, przy czym wysok& stosu
nie powinna by wyzsza nk 1,2 m. Na opakowaniu powinnadpaklejona etykieta zawie-
rajaca nazw zakladu, oznaczenie, nr partii, e@rodukcji, ilgs¢ i piecatke pakowacza.
c) Przechowywanie
Piyty styropianowe naky przechowywa w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala ddodet
ognia.
d) Transport.
Plyty styropianowe naly przewozt w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i ru-
chu drogowego.

2.3.2. Wetna mineralna.
W postaci piyt, filcow i mat.
Wymagania:
- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,
- plyty powinny mi€ na catej powierzchni jednakavwardc¢ orazscisliwoseé.
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Piyty do ocieplania stropodachéw pod begzpdnie krycie pappowinny spetnia nastpujace
wymagania:

- $cisliwos¢ pod obcazeniem 4 kPa nie wksza nk 6% pocatkowej grubdci,

- wytrzymatai¢ na rozrywanie siprostopadt do powierzchni nie mniejszaa2 kPa,

- nasikliwos$é po 24 godz. zanurzenia w wodzie niekgiza nk 40% suchej masy.

Wyroby z wetny mineralnej natg mocow& do podiga przez przyklejenie lepikiem
asfaltowym na garco..

3. Sprzt
Roboty mana wykoné regcznie lub przy gyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
W(g punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robo6t
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podkiadu
a) Podktad pod izolacje powinien bytrwaly, nieodksztatcalny i przendsiwszystkie
dziatapce na obchzenia.
b) Powierzchnia podkiadu pod izolacje powinng bywna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izota@ papy asfaltowej powinien by
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emubsgfaltovs.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien &dguchy, a jego wilgotrié nie powinna przekra-
cza 5%.

c) Powtoki gruntugce powinny by naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tyen
druga warstwa me by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wysatuiu pierwsze;.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktagiinna by nie nizsza n 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnyattaizobiektu przed wilgoai z gruntu
powinny skladé sic z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklepnyepikiem
migdzy sola w sposob eigly na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrerarstw ocieplajcych przed woal
zarobovg z zaprawy na niej ukladanej mpdpy¢ wykonane z jednej warstwy papy
asfaltowej utaonej na sucho i sklejonej wagznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nale stosowdé wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadgy
wymaganiom norm petwowych.

d) Gruba¢ warstwy lepiku midzy podkladem i pierwgzwarstwa izolacji oraz mgdzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wyno$j0—1,5 mm.

e) Szerokd¢ zaktadow papy zarowno podiwych jak i poprzecznych w kdej warstwie
powinna by nie mniejsza i 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powiby
przesunite wzgkdem siebie.

5.2. I1zolacje termiczne B.16.02.00
5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowanateriaty w stanie powietrzno-suchym.
5.2.2. Warstwy izolacyjne winny Byuktadane szczegolnie starannie. Piyty styropianoaiey
uklada na styk bez szczelin.

Piyty winny by przycite na miag bez ubytkdw i wyszczerhie

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach k@ warstwe ukfad& mijankowo. Przesugcie

stykdéw winno wynosi minimum 3 cm.

5.2.3. Przy wykonywaniu ociepleniaian warstwowych piyty powinny lBywbudowywane w czasie
wznoszenigcian. Naley wykona 50 cm wysokéci jednej warstwyciany, zmontowé ptyty

a nastpnie wykona drugy warstw sciany.

5.2.4. W czasie przerw w pracy wbudowane matenalgy chront przed zawilgoceniem (przez
nakrycie folg lub pap).

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne.
* Wymagana jak& materiatdw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przez
za&wiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakici zamieszczonym na opakowaniu lub innym
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6.2.

réwnorzdnym dokumentem.

e Materialy izolacyjne dostarczone na budowez dokumentéw potwierdzaych przez
producenta ich jaké nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

*  Odbior materiatow izolacyjnych powinien obejmawsprawdzenie zgodto z dokumentagj
projektows oraz sprawdzenie wdeiwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi ates
tami wytworcy. W przypadku zastrash co do zgodnéci materiatu z zawiadczeniem o jakai
wystawionym przez producenta powinien¢bgn zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.

* Nie dopuszcza sistosowania do robét materiatow izolacyjnych, kabryviasciwosci nie odpo-
wiadap wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalery stosowa rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéwowinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Obmiar robot

Jednostk obmiarow rob6t jest i powierzchni zaizolowane;.

lloé¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uweghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior rob6t

. Odbidér robét izolacyjnycipowinien s¢ odby przed wykonaniem tynkow i innych robdét wyko

czeniowych.

Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zawiadczenia o jaki materiatdw i wyrobow dostarczonych na budow
d) protokoty odbioru poszczegolnych etapéw roboét zajadych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki bada laboratoryjnych, jdi takie byty zlecane przez Wykonawc

. Roboty wg B.16.00.00 podlegaiasadom odbioru rob6t zanikeych.

10.

Podstawa ptatnéci

Placi st za ustaloailosé¢ n izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie pogio

- zagruntowanie podi@ i potazenie geowtokniny,

- wykonanie izolacji wraz z ochrgn

- uporadkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania idoad przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltogtesowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze bud@jlan
PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieglmebudownictwie.

Piyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelriay.



